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Crescere insieme
Legni resinosi, duri o tropicali. Tronchi lunghi 
o corti, dritti o incurvati. Non e un problema. 
Progettare e costruire macchine e impianti per 
la lavorazione del legno, alla Primultini e una 
tradizione di famiglia che dura dal 1923. 
Da sempre ricerchiamo la qualita e la 
soddisfazione del Cliente, che consideriamo il 
capitale piu importante della nostra azienda.

Foto del 1953 da archivio storico Primultini - Picture of 1953 from Primultini archives 
Photo von 1953 aus dem PrimultiniArchiv - Photo du 1953 des archives Primultini 
0omorpa^u^ 1953 r. U3 ucmopu^eckoro apxuBa KOMnaHuu «Primultini»
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Growing together
Soft, hard or tropical wood. Long or short, straight 
or bent logs. These are not a problem.
For Primultini, the design and production of 
machines and equipment for timber processing 
is a tradition which has been lasted since 1923. 
We have always looked out for quality and our 
customer’s satisfaction, which we still consider 
to be the most important capital to our company.

Zusammen wachsen
Nadel- Laub- und Tropenholzer. Lange und 
kurze Stamme, gerade oder krumme. Alles kein 
Problem. Die Projektierung und Herstellung von 
Maschinen und Anlagen fur die Holzbearbeitung 
ist bei PRIMULTINI Familientradition seit 1923. Seit 
jeher sind Produktqualitat und der zufriedene 
Kunde oberstes Gebot. Wir bauen auf die 
Zusammenarbeit mit unseren Kunden, denn nur 
sie ermoglicht das gemeinsame Wachsen.

La sede centrale a Marano Vicentino. Del Gruppo Primultini fanno parte quattro 
aziende che operano in sinergia:
• Primultini: macchine e impianti per segheria.
• Bongioanni: macchine e impianti per segheria.
• Pribo: automazioni, impiantiper segheria, macchine speciali.

Grandir ensemble
Du bois resineux, dur ou tropical. Des grumes 
longues ou courtes, droites ou courbees.
Pas de problemes. Chez Primultini, projeter et 
construire des machines et installations pour 
le travail du bois est une tradition familiale 
depuis le 1923.
Notre souci essentiel est la recherche de la qualite 
et la satisfaction du client qui est le capital le plus 
important de notre societe.

Head office in Marano Vicentino. Primultini Group is made up of four companies, 
working in synergy:
• Primultini: machines and plants for sawmills.
• Bongioanni: machines and plants for sawmills.
• Pribo: automations, sawmill plants and special machines.

Der Hauptsitz der Firma liegt in Marano Vicentino. Der PRIMULTINI Gruppe gehdren vier 
Unternehmen an. Daraus lassen sich vielseitige Synergien nutzen:
• Primultini: Maschinen und Anlagen fur Sagewerke.
• Bongioanni: Maschinen und Anlagen fur Sagewerke.
• Pribo: Mechanisierungen, Anlagen fur Sagewerke, Sondermaschinen.

Siege central a Marano Vicentino. Les societes qui constituent le groupe Primultini et qui 
travaillent en synergie sont quatre:
• Primultini: machines et installations pourscieries.
• Bongioanni: machines et installations pour scieries.
• Pribo: automations, installations pourscieries et machines speciales.

PacTU BMecme
CMOflucTNe, TBepgwe u mponuqeckue nopogw. 

flflUHHNe u KopoTKue, npflMNe u u3orHyTNe 6peBHa. 

flflfl Hac ^To He npoOfleMa.

B KOMnaHuu «Primultini» npoekmupoBaHue u 

npou3BogcTBo cmaHKOB u auhum gflfl gepeBoo6pa6oTKu 

flBflflemcfl ceMeMHOM Tpagu^ueM c 1923 r.

Mw Bcerga cmpeMuMCfl npegocmaBumb kaqecTBeHHyw 

npogyK^uw u ygoBflemBopumb nompeOHOcmu KflueHma, 

u ^TO flBflflemcfl ocHOBHOM ^eHH0CTbw gflfl Ha^eM 

KOMnaHuu.

^eHmpa^bHtiu o(puc b r. MapaHo-BuHSHTUHo. B rpynny KOMnaHUU «Primultini» Bxod^m ^em^pe 

KOMnaHuu, Komop^e B3auModono^HH^m dpyr dpyra:

• Primultini: cmaHKu u puhuu dna neconunoK.

• Bongioanni: cmaHKu u nuHuu dna neconunoK.

• Pribo: aemoMamuKa, nuHuu dnn neconunoK, cne^cmaHKu.



Lavorare per vincere
Primultini, vertice di un Gruppo industriale avanzato, e 
un’azienda leader in Europa ed apprezzata in tutto il mondo. 
Le nostre macchine sono, da sempre, il punto di 
riferimento nel settore.
L’azienda, da parte sua, non lesina gli investimenti per 
adeguarsi alla rapida evoluzione delle esigenze e delle 
tecnologie, e nel 2015 ha acquistato anche il Marchio 
Bongioanni, altra azienda storica del settore.

QRL1RE3
Working to win
Primultini, at the top of an advancing industrial group, is 
a leading European company appreciated worldwide. 
Our systems are a benchmark in the sawmill field.
Primultini is always ready to make the necessary 
investments to conform to the sector’s rapidly changing 
needs and technologies. In 2015 it also acquired the 
Bongioanni brand, another historical company in the 
sector.

Zusammen siegen
PRIMULTINI, das Kernunternehmen einer Firmengruppe, 
ist fuhrend in Europa und sehr geschatzt in der ganzen 
Welt. Unsere Maschinen sind seit jeher das Vorbild in der 
Branche.
Das Unternehmen seinerseits investiert kraftig, um 
mit der raschen Entwicklung bei Anforderungen und 
Technologien Schritt zu halten.
2015 wurde deshalb mit der Marke Bongioanni ein 
weiteres geschichtstrachtiges Branchenunternehmens 
erworben.

Travailler pour vaincre
Primultini, au sommet d’un groupe industriel avance, est 
une societe leader en Europe et appreciee dans le monde 
entier. Nos machines sont, depuis toujours, le point de 
repere dans le domaine des scieries.
La societe Primultini investit egalement regulierment 
dans des machines et equipements ultramodernes pour 
lui permettre de se conformer a l’evolution rapide des 
exigences et des nouvelles technologies.
De surcroit, en 2015, elle achete la Marque Bongioanni, 
une entreprise du secteur.

Padomamb, mto6h BHurpamb

«Primultini», BO3rnaBnfl»^afl nepegoByw npoMwmneHHyw 

rpynny, ABnaemcfl KOMnaHueM-nugepoM b EBpone u ^eHUTCfl bo 

BceM Mupe.

Hamu cmaHku u3gaBHa cqumawmcfl ^Ta^OHHWMu b HameM ompacnu.

CaMa KOMnaHufl He ckynumca Ha uHBecTu^uu, mto6w 

cooTBemcTBOBamb OwcmpoMy pa3BuTu» nompeOHOcmeM u 

mexHonoruM, u b 2015 r. npuoOpena Mapky «Bongioanni» - e^e 

ogHy KOM^aHu»-BeTepaHa gaHHoM ompacnu.

Particolare dell’Ufficio Tecnico, in cui 7 ingegneri progettano 
con programmi CAD/CAM.

View of Technical Department, where 7 engineers make use of CAD/ 
CAM programs to design our machines.

Aufnahme der technischen Abteilung, in der 7 Ingenieure mit CAD/ 
CAM Programmen projektieren.

Vue du Service Technique, ou 7 ingenieurs utilisent des programs 
CAD/CAM pour projeter nos machines.

^omo mexHu^ecKoro omde^a, rde 7 uH^eHepoB Bedym 

npoeKTupoBaHue c ucno^b3OBaHueM nporpaMM CAD/

CAM.

Scorcio degli uffici commerciali al primo piano
View of Marketing Department
Eingang und Buros im Erdgeschoss
Vue du Service Commercial
$omo KOMMepyecKux omdenoB Ha nepBOM ^ma^e

L’ingresso e gli uffici al piano-terra
Reception and offices on the ground floor 
Aufnahme der Verkaufsabteilung im ersten Stock 
Reception et bureaux au lez-de-chauss^e 
Bxod u o^ucu Ha Hy^eBOM ^maxe
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Obiettivo qualita
Le macchine e le attrezzature con il marchio Primultini 
sono solide e versatili, predisposte al collegamento in 
linea per realizzare impianti ad alta produttivita.
Per la loro costruzione utilizziamo materiali di prima 
scelta e componenti di note marche internazionali.

Global quality
Primultini-branded machinery and equipment are 
solid and versatile, designed to be assembled in line 
to create high-production sawmill plants. We only use 
the highest quality materials and components of well- 
known international brands to produce our machines.

Alesatura con macchina a C/N

Boring on a CNCmachine

Bohren auf NC-gesteuerter Machine

Al^sage par machine d CNC 

PacmayuBaHue Ha cmaHke c ^ny

Hauptziel: Qualitat
Die Maschinen und Ausrustungen der Marke 
PRIMULTINI sind robust und vielseitig.
Sie sind fur den Einbau in moderne Produktionslinien 
vorgesehen. Gesamtanlagen werden fur hochste 
Produktivitat ausgelegt. Besonderes Augenmerk wird 
auf die Qualitat wichtiger Komponenten gegeben. 
Nur namhafte Hersteller von internationaler 
Wichtigkeit liefern ihre Produkte an PRIMULTINI.

' =0 = -5:
I

1
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EEEERE
Qualite globale
Les machines et les equipements marques Primultini 
sont solides et universels, predisposes pour etre 
assembles en ligne et creer ainsi des installations a 
capacite productive elevee.
Nous utilisons uniquement des materiaux de premiere 
qualite et des composants de marques internationales 
reputees.

Hama ^e^b - kanecTBO

CmaHKU u oOopygoBaHue MapKU «Primultini» 

^Bn^romc^ HagexHNMU u yHUBepcanbHNMU u UMerom 

B03M0XH0CTb nogKnuMeHU^ K nuHUu gn^ co3gaHU^ 

BHCOKonpou3BoguTenbHHX cucmeM.

flna ux npou3BogcTBa mu ucnonb3yeM nepBOKnaccHwe 

MamepuanH u KOMnoHeHTU u3BecTHHx Me^gyHapogHux 

MapoK.

Tornitura di un volano, che poi sard equil^rato 
dinamCamente

Mill of a flywheel, to be dynamically bal^ced afterwards 

Formdrehen einer Ban^agenrolle mit darauffOlgender 
dynamischer Auswuchtung

Fa^onnage d'un volant, qui sera 
ensuite ^quilibrf ^namiquement

TokapHaa o6pa6omKa MaxoBUka, Komopuu 

3ameM npoxodum duHaMU^eckya danaHcupoBK^

Montaggio in linea 
di alcune segatronchi

Assembly-line 
of log band saws

Montagefo^e einiger Blockbandsagen

Atelier d'assemblage 
des scies dgrumes

MoHma^ HecKonbKUx neHmoyHonunbHux

cmaHKoB B nuHua



Pensare in grande
Macchine ed impianti Primultini lavorano in oltre 
cento Paesi nel mondo. Personale esperto presta 
la sua assistenza prima, durante e dopo l’acquisto. 
Una dozzina di tecnici specializzati sovrintende 
all’avviamento degli impianti presso lo stabilimento 
del cliente.

Thinking Great
Primultini machines and plants are working in more 
than 100 countries all over the world.
Skilled personnel give their assistance before, 
during and after the sale. A dozen skilled technicians 
supervise the plant start-up at the customer’s site.

Impianto completo per la lavorazione di tronchi resinosi
Complete sawmill plant for softwood
Anlage zur Verarbeitung von Nadelholz
Installation compete pour le d^bitage de bois r^sineux 
nojiHO^ ^UHua o6pa6omKU CMonucmux nopod

PRIMULTINI
Auf uns ist Verlass
Sagewerksmaschinen und Anlagen von PRIMULTINI 
sind in uber hundert Landern weltweit im Einsatz. 
Geschulte Techniker beraten den Kunden vor, 
wahrend und nach dem Kauf. Ein gutes Dutzend 
von Monteuren sind fur den Aufbau und die 
Inbetriebnahme der Anlagen weltweit verantwortlich.

Penser grand
Les machines et les installations Primultini travaillent 
dans plus de 100 pays dans le monde entier.
Un personnel competent fournit une assistance 
avant, pendant et apres la vente. Une douzaine de 
techniciens specialises supervise la mise en route des 
installations sur le site du client.

MucnuTb mupoKO

CmaHKU u flUHUu «Primultini» paSomawm b 6oflee qeM cma 

cmpaHax Mupa. OnwTHWM nepcoHa^ 0Ka3NBaeT noggep^ky 

go, Bo BpeMfl u nocfle nokynku.
flecATOK cne^uaflU3upoBaHHNX mexHukoB Begym me0- 

KoHTpo^b BBoga nuHuu B ^Kcn^yama^uw Ha n^o^agke 

KflueHma.

Dal magazzino centrale o dai depositi locali possiamo fornire celermente ricambi anche di macchine costruite oltre 
60 anni fa.

From the central warehouse or the local ones, we can quickly supply spare parts even for machines we manufactured  more 
than 60 years ago.

Von unserem Hauptlager aus und von unseren Aussenstellen liefern wir schnell und unkompliziert Ersatzteile auch von 
Maschinen, die vor uber 60 Jahren hergestellt wurden.

Du si^ge central ou bien des entrepSts locaux, nous pouvons fournir tr^s rapidement des pieces de rechange m§me pour des 
machines produites il y a plus de 60 ans.

Ma Mo^eM onepamuBHo nocmaBnnmb 3anHacmu c ^eHmpanbHo^o cknada u nokanbHyx monekxpaHeHua 

da^e dnn cmaHkoB, npou3BedeHHtix 6onee 60 nem Hosad.
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SHF 5LF

COLONNA SEGATRONCHI
BAND SAW HEADRIG
MASCHINENSTANDER
BATI SCIE A GRUMES
nEHTOMHOnMnbHAfl KOnOHHA

COLONNA SEGATRONCHI
BAND SAW HEADRIG 
MASCHINENSTANDER
BATI SCIE A GRUMES 
nEHTOMHOnMnbHAfl KOnOHHA

Diametro volani 
Flywheels diameter 
Rollendurchmesser 
Diametre des 
volants
^uaMemp MaxoBUkOB

SGF SHF

mm 1300 1400

Diametro volani 
Flywheels diameter 
Rollendurchmesser 
Diametre des 
volants
^uaMemp MaxoBUkOB

mm

SIF

1600

SLF

1800



5MF
COLONNA SEGATRONCHI
BAND SAW HEADRIG 
MASCHINENSTANDER
BATI SCIE A GRUMES 
nEHTGMHOnMnbHAfl KOnOHHA

Diametro volani 
Flywheels diameter 
Rollendurchmesser 
Diametre des 
volants
^uaMeip MaxoBukoB

SMF

• Struttura portante completamente in ghisa con 
volani a disco pieno di fusione.

• Colonna con supporto volano superiore montato su 
guide lineari a ricircolo di rulli (sfere per SGF-SHF).

• Guidalama su guide lineari a ricircolo di sfere dotato 
di pressore spingilama ad azionamento idraulico con 
doppio cilindro.

• Guidalama, tendilama e riparo lama azionati da 
cilindri oleodinamici.

• Inclinazione volano superiore tramite motore 
elettrico.

• Lubrificazione centralizzata con pompa manuale.
• Lubrificazione centralizzata della fascia volani e della 

lama con pompa elettrica.

mm 2000

• Heavy-duty cast iron structure with solid flywheels 
also in cast iron.

• Top flywheel support is mounted on linear roller 
guides (linear ball guides on SGF-SHF).

• Blade guide on linear ball guides is equipped with 
hydraulically operated push guides with double 
cylinder.

• Blade guide, blade tension and blade protection 
powered by hydraulic cylinders.

• Inclination of the top flywheel by electric motor.
• Centralized lubrication with manual pump.
• Centralized lubrication of blade and flywheel face 

powered by electrical pump.

• Tragstruktur und Sagerollen aus Vollguss.
• Obere Sagerollenhalterung 
auf Linearrollengleitfuhrungen 
(Linearkugelgleitfuhrungen bei Mod. SGF-SHF).

• Blattfuhrung auf Linearkugelgleitfuhrungen mit 
hydraulischen, mobilen Druckfuhrungen mit 
Doppelzylinder.

• Sageblattfuhrung, Sageblattspannung und 
Blattschutz mittels Hydraulikzylinder betatigt.

• Schwenkung der oberen Bandsagerolle mittels 
Elektromotors.

• Zentralschmierung mittels Handpumpe.
• Zentralschmierung der Rollenblattauflage und des 

Sageblattes mit Elektropumpe.

• Structure entierement en fonte, avec volants en fonte 
massive.

• Le support du volant superieur est monte sur des 
guides lineaires a rouleaux (a billes sur SGF-SHF).

• Le guide lame, monte sur des guides lineaires a billes, 
est retractable grace a la pression hydraulique par double 
verin.

• Le guide lame, la tension de la lame et la protection 
de la lame sont a commande hydraulique.

• Possibilite d’inclinaison du volant superieur par 
moteur electrique pour regler la saillie de la lame.

• Lubrification centralisee avec une pompe manuelle.
• Lubrification centralisee de la lame et des frettes des 

volants avec une pompe electrique.

• Hecy^afl KOHCTpyK^ufl, Buno^HeHHaa no^Hocmbw U3 
qyryHa, UMeem MaxoBUku b Buge cnnomHNX autwx guckOB.

• Onopa BepxHero MaxoBUka koaohhn ycmaHOB^eHa Ha 
ponuKOBNe nuHeuHNe HanpaBnaw^ue (mapukoBNe gna 
Moge^eM SGF-SHF).

• HanpaBnaw^aa nonomHa nunu, ycmaHoBneHHaa Ha 
mapukoBNe nuHeuHue HanpaBnaw^ue, ocHa^eHa 
gByx^unuHgpoBNM rugpaBnuqeckuM npu^uMHUM 
monkameneM nunu.

• HanpaBnaw^aa nonomHa nunu, MexaHu3M Hama^eHua 
nunu u orpa^geHue nunu npuBogamca b geUcTBue 
rugpoguHaMuqeckuMu ^unuHgpaMU.

• HaknoH BepxHero MaxoBuka ocy^eciBnaeica 3a cqei 
^neKTpogBU^aTena.

• ^eHIpanu3OBaHHaa cucieMa cMa3Ku c pyMHuM HacocoM.
• ^eHIpanu3OBaHHaa cucieMa cMa3Ku oSogoB MaxoBukoB u 

nunu c anekipoHacocoM.
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COPPIA COLONNE SEGATRONCHI AFFIANCATE
PAIR OF SAW HEADRIGS IN TANDEM ARRANGEMENT
TANDEM BANDSAGESTANDER
BATIS EN TANDEM
TAH^EMHNE nEHTOMHOnMnbHNE KOBOHHN

• Coppia di colonne affiancate che permettono di 
ottenere due tavole in un unico passaggio.

• Gli spessori tavola sono controllati da un 
posizionatore elettronico a 2 assi che consente il 
posizionamento simultaneo delle morse del carro 
porta tronchi e della colonna mobile.

• Pair of saw headrigs in tandem arrangement to get 
two planks in a single passage.

• Plank thicknesses are controlled by a 2 axis electronic 
positioner which allows simultaneous positioning 
of the headblocks on the log carriage and the 
moveable headrig.

• Paarweise nebeneinander positionierte Sagestander, 
mit denen in einem Arbeitsgang zwei Bretter 
hergestellt werden konnen.

• Die Brettstarken werden von einem zweiachsigen 
elektronischen Einteiler uberwacht, der es gestattet, 
die Spannbocke des Blockspannwagens und des 
beweglichen Sagestanders simultan zu positionieren.

Diametro volani 
Flywheels diameter 
Rollendurchmesser 
Diametre des 
volants 
flwaMemp MaxoBMKOB

SHE SII SLI

mm 1400 1600 1800

• Deux batis en tandem permettant d’obtenir deux 
planches avec un seul passage.

• Les epaisseurs de la planche sont controlees par un 
positionneur electronique a deux axes qui permet 
le positionnement simultane des bornes du chariot 
porte-grumes et du bati mobile.

• napa CTOfl^ux pagoM konoHH no3BonfleT nonyqumb gBe gocku 3a 

oguH npoxog.
• lon^uHa gocoK kOHTponupyemcfl 2-oceBNM ycmpowcTBOM 

^O3u^uoHupoBaHUfl, KOTopoe no3BonfleT ogHOBpeMeHHO 
omperynupoBamb nono^eHue 3a^uMOB kapemku gnfl 6peBeH u 

nOdBU^HOM KonoHHN.
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• Colonna inclinata a 18° con struttura portante 
completamente in ghisa e volani a disco pieno di 
fusione bilanciati dinamicamente.

• Colonna con supporto volano superiore montato su 
guide lineari a ricircolo di rulli.

• Guidalama su guide lineari dotato di pressore 
spingilama ad azionamento idraulico con doppio 
cilindro.

• Guidalama, tendilama e riparo lama azionati da 
cilindri oleodinamici.

• Inclinazione volano superiore tramite motore 
elettrico.

• Riparo volano su guide a scorrimento.
• Lubrificazione automatica centralizzata con pompa 

manuale.
• Lubrificazione centralizzata della fascia volani e della 

lama con pompa elettrica.

COLONNA INCLINATA
TILTED SAW HEADRIG
SCHRAGGESTELLTER SAGESTANDER
BATI INCLINE
HAKnOHHAfl KOnOHHA

Diametro volani 
Flywheels diameter 
Rollendurchmesser 
Diametre des 
volants
^uaMejp MaxoBUka

SHG SIH SLH

mm 1400 1600 1800

• 18° degree tilted headrig with cast-iron frame and 
dynamically balanced solid flywheels.

• Top flywheel support is mounted on linear roller 
guides.

• Blade guide on linear guides is equipped with 
hydraulically operated push guides with double 
cylinder.

• Blade guide, blade tension and blade protection 
powered by hydraulic cylinders.

• Tilting of top flywheel powered by electrical motor.
• Flywheel guard on sliding guides.
• Automatic centralised lubrication by manual pump.
• Centralized lubrication of blade and flywheel face 

powered by electrical pump.

• Um 18°geneigter Sagestander mit Tragstruktur und 
Sagerollen aus Vollguss.

• Obere Sagerollenhalterung auf 
Linearrollengleitfuhrungen.

• Blattfuhrung auf Linearkugelgleitfuhrungen mit 
hydraulischen, mobilen Druckfuhrungen mit 
Doppelzylinder.

• Sageblattfuhrung, Sageblattspannung und 
Blattschutz mittels Hydraulikzylinder betatigt.

• Schwenkung der oberen Bandsagerolle mittels 
Elektromotors.

• Sagerollenabschirmung auf Gleitfuhrungen.
• Automatische Zentralschmierung mittels 

Handpumpe.
• Zentralschmierung der Rollenblattauflage und des 

Sageblattes mit Elektropumpe.

• Bati incline de 18° avec structure completement en 
fonte et volants en fonte equilibres dynamiquement.

• Le support du volant superieur est monte sur des 
guides lineaires a rouleaux.

• Le guide lame, monte sur des guides lineaires, 
est retractable grace a la pression hydraulique 
par double verin.

• Le guide lame, la tension de la lame et la protection 
de la lame sont actionnes par verins hydrauliques.

• Inclinaison volant superieur par moteur electrique.
• Carter volant sur glissieres.
• Lubrification centralisee avec une pompe manuelle.
• Lubrification centralisee de la lame et des frettes des 

volants avec une pompe electrique.

• KoflOHHa, HakflOHeHHaa Ha 18°, c Hecy^ew KOHCTpyK^ueM, 

BNnoflHeHHOM noflHOcTbw U3 MyryHa, c MaxoBUkaMU b Buge 
cnnomHNx autwx guckOB, npomegmuMU guHaMUMeckyw 
OaflaHcupoBky.

• Onopa BepxHero MaxoBUka koaohhn ycmaHOBfleHa Ha 

poflUKOBue flUHewHue HanpaBnaw^ue.
• HanpaBflaw^aa noflOTHa nUflu, ycmaHOBfleHHaa Ha 

flUHewHue HanpaBflaw^Ue, ocHa^eHa gByx^uflUHgpoBUM 
rUgpaBflUMecKUM npU^UMHUM moflkamefleM nUflu.

• HanpaBflaw^aa noflOTHa nUflu, MexaHU3M Hama^eHUa 
nUflu U orpa^geHUe nUflu npUBogamca b geWcmBUe 
rUgpogUHaMUMecKUMU ^uflUHgpaMU.

• HakflOH BepxHero MaxoBUka ocy^ecmBflaemca 3a cMem 

^fleKTpogBU^aTefla.
• Orpa^geHUe MaxoBUka Ha ckOflb3a^Ux HanpaBflaw^Ux.
• ABTOMaTUMeckaa ueHipaflUSOBaHHaa cUcmeMa cMaakU c pyMHuM 

HacocoM.
• ^eHTpaflU3OBaHHaa cUcTeMa cMaskU o6ogoB MaxoBUkOB u 

nUflu c ^flekTpoHacocoM.
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QPC CIRCOLARE PULITRICE 
BARK SCORING MACHINE 
VORRITZ-KREISSAGE 
INCISEUR D’ECORCES 
^MCKOBNM ^EBAPKEP

E un’apparecchiatura a funzionamento idraulico, semplice e di 
facile manutenzione.
• Viene utilizzata per asportare nodi ed eventuali corpi estranei 

presenti sullo strato superficiale del tronco per tutta la linea 
di taglio. Questo favorisce una maggiore durata dell’affilatura 
delle lame. Nella fase di taglio viene abbassata tramite un 
cilindro oleodinamico, fino ad appoggiare sul tronco, e posta in 
rotazione da un motore idraulico.

This is a simple and almost maintenance-free piece of 
equipment, hydraulically operated.
• It is used to remove any foreign matters present on the 

surface layer of the log throughout the whole cutting line. 
During the processing, it is lowered through a hydraulic 
cylinder to lean on the log, and set in action by a hydraulic 
motor.

Dies ist ein einfaches Gerat, hydraulisch angetrieben, mit wenig 
Wartung.
• Es dient der Entfernung von etwaigen Fremdkorpern auf der 

Holzoberflache der gesamten Schnittlinie entlang. Damit wird 
eine Verlangerung der Standzeit des Bandsageblattes erreicht. 
Wahrend des Schnittvorganges wird die Kreissage durch 
einen Hydraulikzylinder hinuntergelassen, bis sie auf dem 
Stamm liegt, und mittels eines Hydraulikmotors betatigt.

Il s’agit d’un appareil hydraulique, simple a utiliser et d’entretien 
facile.
• Il sert a enlever les corps etrangers eventuellement presents 

dans la couche superficielle de la grume sur toute la ligne 
de sciage, ce qui permet de limiter l’usure des lames et de 
prolonger leur duree de vie. Pendant le sciage, il vient en 
contact de la grume grace a un verin hydraulique, et est 
entraine en rotation par un moteur hydraulique.

^T0 ycmpoMCTBO c rugpaBflUMecKUM npuBogoM, npocmoe b npuMeHeHuu 
u mexoOcny^uBaHuu.
• Oho ucnoflb3yeTCfl gna yganeHua cyqkOB u nocmopoHHux npegMemoB 

c noBepxHocTu 6peBHa Bgonb Bcew nuHuu pacnuna. ^To no3BonfleT 
gonbme coxpaHumb ocmpomy nun. Ha ^Tane pacnuna geOapkep 

onyckaemca npu noMo^u rugpoguHaMuqeckoro ^unuHgpa go KOHmakma 
c OpeBHoM, a 3aTeM HaquHaem Bpa^ambcn 3a cqem rugpaBnuqeckoro 

gBuramena.

QVB CIRCOLARE ORIZZONTALE 
HORIZONTAL CIRCULAR SAW 
HORIZONTAL-KREISSAGE 
PRE-DELIGNEUSE HORIZONTALE 
r0PM30HTAnbHAa flMCKOBAH nU^A

• Circolare orizzontale mobile, singola o doppia, da applicare 
alla colonna segatronchi. Viene utilizzata per segare a meta o 
refilare la tavola al momento del taglio con la lama a nastro.

• Particolarmente indicata per legni duri.

• Horizontal movable circular saw, with 1 or 2 blades, to be 
applied to the saw headrig to edge or split in half the plank 
while cutting with the band saw.

• Particularly recommended for hardwood.

• Mobile horizontale Einzel- oder Doppelkreissage zur 
Anbringung am Stander der Blockbandsage. Sie wird 
verwendet, um das Brett wahrend des Trennens mit der 
Bandsage in zwei Teile zu spalten oder zu besaumen.

• Besonders fur Hartholzer geeignet.

• Pre-deligneuse horizontale mobile, avec 1 ou 2 lames, 
appliquee au bati de la scie a grumes, permet de deligner ou 
scier une planche en son milieu lors de la coupe sur la grume.

• Indiquee specialement pour bois dur.

• HogBu^Han ropu3oHTanbHafl guckoBaa nuna, omgenbHafl unu gBowHan, 
gna ycmaHoBku Ha neHmoMHonunbHyw konoHHy. Mcnonb3yeTcfl gna 
pacnuna nononaM unu o6pe3aHufl gocku b MoMeHT pacnuna neHmoMHow 

nunou.
• PeKoMeHAyeicn cnequanbHC gna iBepgwx nopog gepeBa.



QT TRONCATRICE A TESTA FISSA O GIREVOLE
CROSS-CUT SAW WITH FIXED OR PIVOTING HEAD
KAPPSAGE MIT FESTSTEHENDEM ODER SCHWENKBAREM KOPF
DELIGNEUSE A TETE FIXE OU PIVOTANTE
TOP^OBOMHW^ CTAHOK CO CTA^MOHAPHOA M^M nOBOPOTHOA ronOBKOA

QTB
• Nella versione con testa fissa la lama si trova in posizione 

verticale: viene utilizzata per l’incisione del tronco in senso 
trasversale.

• Nella versione con testa girevole di 90° la lama puo essere 
posizionata anche in orizzontale per tagliare in due parti tavole 
particolarmente larghe o che rischiano di spaccarsi.

• Movimenti in orizzontale e verticale tramite cilindri idraulici.
• Avviamento e frenatura della lama circolare avvengono tramite 

soft-start.

• In the fixed-head version, the blade is in the vertical position 
and it is used for cutting the log crosswise.

• In the version with the 90° pivoting head, the blade can also 
be positioned horizontally to cut into two parts boards that 
could break or particularly wide.

• Horizontal and vertical movements by means of hydraulic 
cylinders.

• Start-up and braking of the circular blade occurs through a 
soft-start.

• In der Version mit feststehendem Kopf steht das Sageblatt 
senkrecht: es wird verwendet fur das Vorsagen des Stammes 
in Querrichtung.

• In der Version mit um 90° schwenkbarem Kopf kann das 
Sageblatt auch waagerecht positioniert werden, um 
besonders breites oder spaltanfalliges Schnittholz in zwei Teile 
zu sagen.

• Von Hydraulikzylindern hervorgebrachte Bewegungen in der 
Horizontalen und der Vertikalen.

• Das Kreissageblatt wird durch Softstart angefahren und 
abgebremst.

• Dans la version a tete fixe, la lame se trouve en position 
verticale: elle est utilisee pour le debitage de la grume en sens 
transversal.

• Dans la version a tete pivotante de 90°, la lame peut egalement 
etre positionnee horizontalement pour debiter en deux parties 
des planches particulierement larges ou qui risquent de se 
rompre.

• Mouvements horizontaux et verticaux a l’aide de verins 
hydrauliques.

• Demarrage et freinage de la lame circulaire sont obtenus par 
soft-start.

• B ucnoflHeHuu co CTa^uoHapHOM ronoBkou nuna Haxogumca b 

BepmukaflbHOM nono^eHuu: cmaHok npegHa3HaMeH gna nonepeMHoro 
packpoa 6peBeH.

• B ucnonHeHuu c noBopaquBaw^eUca Ha 90° ronoBkoU nuny mak^e 

mo^ho npuBecmu b ropu3oHTanbHoe nono^eHue gna pacnuna mupokux 
gocok u maM, rge ecmb puck pacmpeckuBaHua gpeBecuHN.

• flBu^eHua no ropu3oHTanu u Bepmukanu ocy^ecmBnawmca 3a cqem 

rugpaBnuqeckux ^unuHgpoB.
• BknwMeHue u mopMo^eHue guckoBoU nunu npoucxogum npu noMo^u 

ycmpoUcTBa nnaBHoro nycka (soft-start).
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CEK
• Griffaggio del tronco tramite cilindri oleodinamici con 2 pressioni di chiusura selezionabili.
• Versione con ganci fissi: le 4 posizioni dei tamponi in ghisa, azionati da un doppio cilindro a 

comando oleodinamico, sono fisse e selezionabili dall’operatore.
• Slitte di scorrimento morse realizzate con elementi di usura intercambiabili.
• Posizionamento automatico delle morse tramite divisore elettronico programmabile.
• Giratronchi incorporato nelle slitte di ciascuna morsa a sollevamento oleodinamico con 

inclinazione del braccio fino a 90 gradi. Rotazione standard tramite motore elettrico o, a richiesta, 
motore idraulico.

• Impianto di lubrificazione centralizzato e automatizzato.
• Gruppo di avanzamento con trasmissione a fune e comando a pedale.

MORSE FISSE (CEI)
• Movimento simultaneo delle morse tramite un unico motore brushless, con ingranaggi e 

cremagliere ad alta precisione e recupero giochi.
CARRO PORTATRONCHI
LOG CARRIAGE
BLOCKSPANNWAGEN 
CHARIOT PORTE-GRUMES
KAPETKA flna BPEBEH

MORSE INDIPENDENTI (CEK)
• Movimento indipendente delle morse, ciascuna azionata da un proprio motore brushless: 

questo sistema consente una rapida e precisa centratura del tronco, indipendentemente dalla 
sua conicita.

• Posizionamenti e cicli di lavorazione programmabili elettronicamente, con possibility di 
ottimizzazione.
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POSIZIONE GANCI / HOOK POSITION 
KLAUENPOSITION / POSITION GRIFFES 
nonO^EHME KP^KOB______________________
Ganci fissi e tamponi mobili
Fixed hooks and movable pads
Feste Klauen und bewegliche Anschlagplatten
Griffes fixes et volets mobiles
HenogBU^HNe kpwku u nogBU^Hwe ynopHNe 
Haknagku

CEI

mm
20 - 60

110 - 150

I-

CEK
R APERTURA LAMA-MORSA / BLADE-HEADBLOCK 
o OPENING /OFFNUNG SAGEBLATT - SPANNBOCK

OUVERTURE LAME-BORNE / PACCTOaHME ME^^y 
■ nMnOM M 3A^MM0M

20 - 60
110 - 150

Ganci fissi e tamponi mobili
Fixed hooks and movable pads
Feste Klauen und bewegliche Anschlagplatten
Griffes fixes et volets mobiles
HenogBU^HNe kpwku u nogBU^Hwe ynopHwe
Haknagku

mm

r

CEI CEK

1000 1000



• Log clamping through hydraulic cylinders having 2 
selectable closing pressures.

• Version with fixed hooks: the 4 projections of the cast 
iron pads, operated by a double hydraulic cylinder, are 
fixed and can be selected by the operator.

• Headblock sliding blocks are built with 
interchangeable wear components.

• Automatic positioning of headblocks by means of a 
programmable electronic positioner.

• Log turning device mounted on each headblock with 
hydraulic lifting and arm inclination up to 90°. Standard 
rotation through electric motor or, on request, 
hydraulic motor.

• Centralized and completely automized lubrication.
• Feed with rope drive and foot control lever.

FIXED HEADBLOCKS (CEI)
• Synchronized headblock displacement through a 

Brushless motor, with high-precision rack and pinion and 
slack recovery.

INDEPENDENT HEADBLOCKS (CEK)
• Independent displacement of headblocks through 

Brushless motors, to grant a rapid and accurate 
centering of log, whatever its taper may be.

• Positionings and working cycles are achieved by an 
electronic programmable equipment, with possibility 
of optimisation.

• Stammblockierung mittels Hydraulikzylinder mit 2 
wahlbaren Druckstufen zur Klauenschliessung.

• Ausfuhrung mit fixen Klauen: der Bediener wahlt unter 
den 4 festen Positionen der Eisenanschlagplatten, 
die mittels Doppelzylinder hydraulisch angetrieben 
werden.

• Spannbock-Gleitfuhrungen mit austauschbaren 
Verschleisselementen.

• Automatische Positionierung der Spannbocke mittels 
programmierbaren Elektronikeinteiler.

• Blockwender an den Gleitfuhrungen jedes Spannbockes 
angebaut mit hydraulischem Hub und Armschwenkung 
bis 90 Grad. Standard-Kettenrotation mittels 
Elektromotor oder Olmotor auf Anfrage.

• Automatische Zentralschmierung.
• Wagenvorschub mit Seilantrieb und 

Fusspedalsteuerung.

FIXE SPANNBOCKE (CEI)
• Hochprazise, simultane Spannbockverstellung durch 

einen einzigen Brushless-Motor uber Zahnrader und 
Zahnstangen mit Spielausgleich.

UNABHANGIGE SPANNBOCKE (CEK)
• Unabhangige Spannbockverstellung, jeder Spannbock 

wird durch eigenen Brushless-Motor angetrieben: 
dank diesem System erfolgt eine rasche und 
hochprazise Zentrierung des Stammes, unabhangig 
von seiner Konizitat.

• Elektronisch programmierbare Positionierungen und 
Arbeitszyklen mit Optimierungsmoglichkeiten.

• Griffage de la grume par verins hydrauliques avec 2 
pressions de serrage, selectionnables.

• Version avec griffes fixes: les 4 projections des volets 
en fonte, qui sont actionnes par un double verin a 
commande hydraulique, sont fixes et selectionnables 
par l’operateur.

• Glissieres des bornes realisees avec des pieces 
d’usure facilement interchangeables.

• Positionnement automatique des bornes par division 
electronique programmable.

• Tourne grumes montes au niveau de chaque borne, 
relevables et abaissables hydrauliquement jusqu’a 
90°. Rotation des chaines avec moteur electrique en 
standard ou, sur demande, avec moteur hydraulique.

• Lubrification centralisee entierement automatique.
• Amenage avec cable et commande par pedale.

BORNES FIXES (CEI)
• Deplacement synchronise des bornes avec un seul 

moteur brushless, avec pignon et cremaillere a 
grande precision et rattrappage des jeux.

BORNES INDEPENDANTES (CEK)
• Deplacement independant des bornes, chacune avec 

son moteur brushless, permettant le centrage de la 
grume de fa^on rapide et precise, quelle que soit sa 
conicite.

• Positionnements et cycles de travail programmables 
par division electronique, avec possibilite 
d’optimisation.

• 3axBaT 6peBeH npu noMo^u rugpoguHaMuqeckux 
^unuHgpoB, 2 ypoBHA gaBneHua npu CMNkaHuu 3axBaT0B Ha 
BN6op.

• McnonHeHue c HenogBu^HUMu 3a^uMHNMu kp^kaMu: 
4 nono^eHua qyryHHNX ynopHUX Haknagok, komopuMu 

ynpaBna^T gBa rugpoguHaMuqeckux ^unuHgpa, 
3a0uKcupoBaHN, u onepamop Mo^em BwOpamb ogHo u3 hux.

• Bo3Mo^HocTb 3aMeHN u3Ha^uBaeMNx ^neMeHTOB cana3oK, 
oSecnequBaw^ux nepeMe^eHue 3a^uMoB.

• ABioMaiuMecKoe nosuguoHupoBaHue sa^uMoB c noMo^bw 

anekipoHHoro nporpaMMupyeMoro genumenbHoro 
ycipoMciBa.

• ycmpowcTBo noBopoma SpeBeH, BcmpoeHHoe b cana3Ku 

Ka^goro 3a^uMa, c rugpoguHaMuqeckuM ycmpowcmBoM 
nogteMa u HaKnoHoM 3axBaTa go 90°. no cmaHgapmy 
Bpa^eHue oSecnequBaemca 3a cqem ^neKTpu^ecKo^o 
gBuramena, rugpaBnuqecKuu gBuramenb Mo^em 
ycmaHaBnuBambca no 3anpocy.

• ^eHTpanu30BaHHaa aBmoMamuMecKaa cucmeMa cMa3Ku.
• BnoK nogaqu c KaHamHow nepegaqeM u neganbHUM 

ynpaBneHueM.

HEnOflBM^HWE 3A^MMW (CEI)
• CuHxpoHHoe gBu^eHue 3a^uMoB oSecnequBaemca 3a cqem 

oS^ero Sec^emoMHoro gBuramena c bncokotomhom 3yOMaTo- 

peeMHow nepegaMew u KOM^eHca^ueM 3a3opa.

HE3ABMCMMWE 3A^MMW (CEK)
• He3aBucuMoe gBu^eHue 3a^uMoB oSecneMuBaemca

3a cMem omgenbHUx Sec^emoMHNx gBurameneW: gaHHaa 
cucmeMa no3BonaeT Sucmpo u tomho 0T^eHTp0BaTb SpeBHo 

He3aBucuMo om ero KoHycHocmu.
• ^neKmpoHHoe nporpaMMupoBaHue ^o3u^uoHupoBaHua u 

paSoMux ^uKnoB c Bo3Mo^Hocmbw o^muMU3a^uu.
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CFM
CFN

CARRO PORTATRONCHI 
LOG CARRIAGE 
BLOCKSPANNWAGEN 
CHARIOT PORTE-GRUMES 
KAPETKA flna BPEBEH

• Versione con ganci fissi: le 4 posizioni dei tamponi in ghisa, azionati da un doppio 
cilindro a comando oleodinamico, sono fisse e selezionabili dall’operatore.

• Versione con ganci mobili: le posizioni dei ganci, azionati da un cilindro a comando 
oleodinamico, sono 2 fisse e 2 impostabili dall’operatore.

• Griffaggio del tronco tramite cilindri oleodinamici con 2 pressioni di chiusura 
selezionabili.

• Scorrimento morse su slitte piane, realizzate con elementi di usura intercambiabili.
• Posizionamento automatico delle morse tramite divisore elettronico 

programmabile.
• Giratronchi incorporato nelle slitte di ciascuna morsa a sollevamento oleodinamico 

con inclinazione del braccio fino a 90 gradi e rotazione tramite motore idraulico.
• Impianto di lubrificazione centralizzato e automatizzato.
• Gruppo di avanzamento di tipo brushless con trasmissione a fune e comando a 

pedale.

MORSE FISSE (CFM)
• Movimento simultaneo delle morse tramite un unico motore brushless, con 

ingranaggi e cremagliere ad alta precisione e recupero giochi.

MORSE INDIPENDENTI (CFN)
• Movimento indipendente delle morse, ciascuna azionata da un proprio motore 

brushless per una rapida e precisa centratura del tronco.
• Possibility di movimento simultaneo delle morse.
• Opzione: centraggio del tronco tramite fotocellule e ottimizzatore di taglio.

VERSIONE SENZA TAMPONI 
VERSION WITHOUT PADS 
AUSFUHRUNG OHNE 
ANSCHLAGPLATTEN 
VERSION SANS VOLETS
MCnonHEHME BE3 ynOPHWX HAKnAflGK

I 
I
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VERSIONE CON TAMPONI
VERSION WITH PADS
AUSFUHRUNG MIT ANSCHLAGPLATTEN
VERSION AVEC VOLETS
MCnonHEHME C ynOPHWMM HAKnAflKAMM

POSIZIONE GANCI / HOOK POSITION 
KLAUENPOSITION / POSITION GRIFFES 
nonO^EHME KPWKOB

CFM CFN
APERTURA LAMA-MORSA / BLADE-HEADBLOCK OPENING
/ OFFNUNG SAGEBLATT - SPANNBOCK
OUVERTURE LAME-BORNE / PACCTOflHME ME^^y nMnOM M 
3A»MMOM

CFM CFN

Ganci fissi e tamponi mobili
Fixed hooks and movable pads
Feste Klauen und bewegliche Anschlagplatten
Griffes fixes et volets mobiles
HenogBU^Hwe kproku u nogBU^Hwe ynopHNe Haknagku

mm
20 - 60

110 - 150

20 - 60
110 -
150

Ganci fissi e tamponi mobili
Fixed hooks and movable pads
Feste Klauen und bewegliche Anschlagplatten
Griffes fixes et volets mobiles
HenogBU^Hwe kproku u nogBU^Hwe ynopHNe Haknagku

mm 1200 1200

Ganci mobili 
Movable hooks 
Bewegliche Klaue 
Griffes mobiles 
nogBU^HNe kproku

mm
20 - 60

110 - 150

20 - 60
110 -
150

Ganci mobili 
Movable hooks 
Bewegliche Klaue 
Griffes mobiles 
nogBU^HNe kprokU

mm 1160 1160



• Version with fixed hooks: the 4 projections of the cast 
iron pads, operated by a double hydraulic cylinder, are 
fixed and can be selected by the operator.

• Version with movable hooks: hooks are operated by 
one hydraulic cylinder; 2 hooks projections are fixed, 
and 2 are set by the operator.

• Log clamping through hydraulic cylinders having 2 
selectable closing pressures.

• Headblocks slide on flat blocks, which are built with 
interchangeable wear components.

• Automatic positioning of headblocks by means of a 
programmable electronic positioner.

• Log turning device with independent arms mounted 
on each headblock: hydraulic lifting with arm 
inclination up to 90°, rotation through hydraulic motor.

• Centralized and completely automized lubrication.
• Brushless feed, with rope drive and foot control lever.

FIXED HEADBLOCKS (CFM)
• Synchronized headblocks displacement through a 

Brushless motor, with high-precision rack and pinion 
and slack recovery.

INDEPENDENT HEADBLOCKS (CFN)
• Independent displacement of headblocks, each of 

them being driven by a Brushless motor to grant a 
rapid and accurate centering of log.

• Synchronized headblocks displacement 
is possible as well.

• Option: centering of log through 
photocells and sawing optimisation.

I-

• Ausfuhrung mit fixen Klauen: der Bediener wahlt unter 
den 4 festen Positionen der Eisenanschlagplatten, 
die mittels Doppelzylinder hydraulisch angetrieben 
werden.

• Ausfuhrung mit verstallbaren Klauen: der Bediener 
kann 2 feste und 2 wahlbare Positionen der Klauen 
einstellen, die mittels Hydraulikzylinder angetrieben 
werden.

• Stammblockierung mittels Hydraulikzylinder mit 2 
wahlbaren Druckstufen zur Klauenschliessung.

• Spannbockverstellung auf flachen Schlitten, mit 
austauschbaren Verschleisselementen.

• Automatische Positionierung der Spannbocke mittels 
programmierbaren Elektronikeinteiler.

• Blockwender an den Gleitfuhrungen jedes 
Spannbockes angebaut, mit hydraulischem Hub und 
Armschwenkung bis 90 Grad. Kettenrotation mittels 
Olmotor.

• Automatische Zentralschmierung.
• Brushless Wagenvorschub mit Seilantrieb und 

FuBhebel-Steuerung.

FIXE SPANNBOCKE (CFM)
• Hochprazise, simultane Spannbockverstellung 

durch einen einzigen Brushless-Motor 
uber Zahnrader und Zahnstangen mit

Ink. Spielausgleich.

UNABHANGIGE SPANNBOCKE (CFN) 
• Unabhangige Spannbockverstellung, 
jeder Spannbock wird durch eigenen 
Brushless-Motor angetrieben, zur raschen 
und hochprazisen Zentrierung des 
Stammes.
• Simultane Spannbockverstellung 
moglich.
• Option: Stammzentrierung mittels 

Photozellen und Schnittoptimierung.
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• Version avec griffes fixes: les 4 projections des volets 
en fonte, qui sont actionnes par un double verin a 
commande hydraulique, sont fixes et selectionnables 
par l’operateur.

• Version avec griffes mobiles: les projections des 
griffes, qui sont actionnees par un verin a commande 
hydraulique, sont 2 fixes et 2 reglables par 
l’operateur.

• Griffage de la grume par verins hydrauliques avec 2 
pressions de serrage, selectionnables.

• Les bornes se deplacent sur des glissieres plates, realisees 
avec des pieces d’usure facilement interchangeables.

• Positionnement automatique des bornes par division 
electronique programmable.

• Tourne grumes montes au niveau de chaque borne, 
relevables et abaissables hydrauliquement jusqu’a 
90°, rotation des chaines avec moteur hydraulique.

• Lubrification centralisee entierement automatique.
• Amenage brushless avec cable et commande par 

pedale.

BORNES FIXES (CFM)
• Deplacement synchronise des bornes, commandees 

par un seul moteur brushless, avec pignon et 
cremaillere a grande precision et rattrapage des jeux.

BORNES INDEPENDANTES (CFN)
• Deplacement independant des bornes, chacune 

commandee par son moteur brushless, permettant 
le centrage de la grume de fa^on rapide et precise.

• Possibilite de deplacement synchronise des bornes.
• En option: centrage de la grume par cellules et 
optimisation du debit.

• Mcno^HeHue c HenogBU^HUMU 3a^uMHNMU kpwkaMu: 
4 nono^eHUfl qyryHHNX ynopHUX Haknagok, komopuMU 

ynpaBnflWT gBa rugpoguHaMuqeckux ^unuHgpa, 
3a0UKcupoBaHN, u onepamop Mo^em BwOpamb ogHo U3 hux.

• McnonHeHue c nogBU^HUMU 3a^UMHNMU kpwkaMu: 

nono^eHUAMU kpwkob ynpaBnawm gBa rugpoguHaMuqeckux 
^unuHgpa, npu ^T0M 2 nono^eHua 3a0UKcupoBaHU, a 2 
Morym 6wTb 3agaHU onepamopoM.

• 3axBaT 6peBeH npu noMo^u rugpoguHaMuqeckux 
^unuHgpoB, 2 ypoBHA gaBneHua npu cMUkaHUu 3axBaToB Ha 
Bu6op.

• Bo3Mo^HocTb 3aMeHU U3Ha^UBaeMUx ^neMeHT0B nnockux 
cana3oK, oSecnequBaw^ux nepeMe^eHue 3a^UMoB.

• ABToMamuqeckoe ^o3U^uoHupoBaHue 3a^UMoB c noMo^bw 

^neKTpoHHo^o nporpaMMupyeMoro genumenbHoro 
ycmpowcTBa.

• ycmpowcTBo noBopoma SpeBeH, BcmpoeHHoe b cana3KU 

ka^goro 3a^UMa, c rugpoguHaMuqeckUM ycmpowcmBoM 
nogteMa u HaknoHoM 3axBaTa go 90° Bpa^aemca 3a cqem 

rugpaBnuqeckoro gBuramena.
• ^eHTpanu30BaHHafl aBToMamuqecKaa cucmeMa cMa3KU.
• Bec^emoqHUM Snok nogaqu c KaHamHow nepegaqew u 

neganbHUM ynpaBneHueM.

Ft'

I*''

■1,
HEnO^BM^HNE 3A^MMN (CFM)

• CuHxpoHHoe gBU^eHue 3a^UMoB oSecnequBaemca 3a cqem 
oS^ero Sec^emoqHoro gBuramena c BucokomoqHoM 3ySqaTo- 

peeqHow nepegaqew u KOM^eHca^ueM 3a3opa.

■ HE3ABMCMMNE 3A^MMN (CFN)

• He3aBucuMoe gBU^eHue 3a^UMoB 
oSecnequBaemca 3a cqem omgenbHUx 
Sec^emoqHUx gBurameneu, qmo no3BonAeT 
Sucmpo u moqHo 0T^eHTp0BaTb SpeBHo. 

“ Bo3mo^ho cuHxpoHHoe gBU^eHue 3a^UMoB.

• 0^^UA: ^eHTpupoBaHue SpeBHa npu noMo^u 
^omogamquKoB u o^TUMU3a^ufl packpoa.
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EEC
CEQ

• Griffaggio del tronco tramite cilindri oleodinamici con 3 pressioni di 
chiusura selezionabili.

• Doppio tampone idraulico per la regolazione della sporgenza dei ganci 
(tampone singolo su CIB).

• Griffaggio e centraggio comandabili sia singolarmente che 
contemporaneamente con possibility di esclusione delle morse non 
utilizzate.

• Movimento delle morse tramite motore brushless (idraulico su CIB) a 
velocity variabile in modo continuo.

• Slitte di scorrimento morse realizzate con elementi di usura intercambiabili.
• Posizionamenti e cicli di lavorazione programmabili elettronicamente con 

possibility di ottimizzazione.
• Giratronchi idraulici a braccia indipendenti (elettroidraulici su CIB) su ogni 

morsa (tra una morsa e l’altra su CIB) con inclinazione fino a 90° (75° su CIB).

CARRO PORTATRONCHI
LOG CARRIAGE 
BLOCKSPANNWAGEN 
CHARIOT PORTE-GRUMES 
KAPETKA flna BPEBEH

MORSE INDIPENDENTI (CGC)
• Movimento indipendente delle morse, ciascuna azionata da un proprio 

motore brushless per una rapida e precisa centratura del tronco.
• Possibility di movimento simultaneo delle morse.
• Opzione: centraggio del tronco tramite fotocellule e ottimizzatore di taglio.

Mod. CGC-CGD

Mog. CGC-CGD

Mod. CIB

Mog. CIB

I

if

I ll

r

1
I

I,

I

1
w

41

» I

I

Doppio tampone

Double pad

Doppelanschlagplatte

Volets doubles

^Be ynopHNe Haknagku

t;;l II
I

I

Distanza max lama-morsa
Max blade-headblock opening
Max. Abstand Sageblatt-Spannbock 
Ouverture maxi lame-borne 
MaKCMManbHoe paccmoAHMe om nunu go 
3a^uMa

CGC CGD CIB

mm 1300 1300 1800



• Log clamping through hydraulic cylinders having 3 
selectable closing pressures.

• Double hydraulic pad to select hooks projection 
(single pad on CIB).

• Clamping and pad operation are controlled 
separately or simultaneously, with possibility to 
exclude the unused headblocks.

• Headblock displacement is powered by a brushless 
motor (hydraulic on CIB) with stepless variable 
speed.

• Headblock sliding blocks are built with 
interchangeable wear components.

• Positionings and working cycles are achieved by 
an electronic programmable equipment, with 
possibility of optimisation.

• Hydraulic log turning device (electrohydraulic on 
CIB) with independent arms mounted on each 
headblock (between the headblocks on 
CIB), with inclination up to 90° (75° on 
CIB).

INDEPENDENT HEADBLOCKS (CGC)
• Independent displacement of 

headblocks, each of them being 
driven by a brushless motor to grant a 
rapid and accurate centering of log.

• Synchronized headblocks displacement j 
is possible as well. ■

• Option: centering of log through 
photocells and sawing optimisation.

r
I

.l«

• Blockklemmung uber Hydraulikzylinder mit 3 
wahlbaren Druckstufen zur Klauenschliessung.

• Hydraulische Doppelanschlagplatte fur die Regelung 
des Klauenvorsprunges (Einzelplatte beim CIB).

• Blockklemmung- und Zentrierung in Simultan- und 
Einzelsteuerung mit Moglichkeit nicht benutzte 
Spannbocke auszuschalten.

• Spannbockverstellung durch Brushless-Motor 
(Hydraulikmotor beim CIB) mit stufenloser 
Geschwindigkeit.

• Spannbockgleitfuhrungen mit austauschbaren 
VerschleiBelementen.

• Elektronisch programmierbare Positionierungen und 
Arbeitszyklen mit Optimierungsmoglichkeit.

• Hydraulische Stammwender (elektro-hydraulisch 
beim CIB) mit unabhangigen Armen, an jedem 
Spannbock angebaut (zwischen den Spannbocken 
beim CIB), mit Steigwinkel bis 90° (75° beim CIB).

UNABHANGIGE SPANNBOCKE (CGC)
• Unabhangige Spannbockverstellung, jeder 

Spannbock wird durch eigenen Brushless-Motor 
angetrieben, zur raschen und hochprazisen 
Zentrierung des Stammes.

• Simultane Spannbockverstellung moglich.
• Option: Stammzentrierung mittels Photozellen und 

Schnittoptimierung.

• Griffage de la grume par verins hydrauliques avec 3 
pressions de serrage, selectionnables.

• Volets doubles a commande hydraulique avec choix 
de reglage de la position de sortie griffes (volet unique sur 
CIB).

• Griffage et centrage a commande separee ou 
simultanee avec possibilite d’exclusion des bornes 
inutilisees.

• Deplacement des bornes avec moteur brushless 
(hydraulique sur CIB) a vitesse variable en continu.

• Glissieres des bornes realisees avec des pieces 
d’usure facilement interchangeables.

• Positionnements et cycles de travail programmables 
par division electronique, avec possibilite 
d’optimisation.

• Tourne grumes hydrauliques (electrohydrauliques sur 
CIB) a bras independants montes au niveau de chaque 
borne (entre une borne et l’autre sur CIB), relevables 
jusqu’a 90° (75° sur CIB).

BORNES INDEPENDANTES (CGC)
• Deplacement independant des bornes, chacune 

commandee par son moteur brushless, permettant le 
centrage de la grume de fa^on rapide et precise.

• Possibilite de deplacement synchronise des bornes.
• En option: centrage de la grume par cellules et 
optimisation du debit.

• 3axBaT 6peBeH npu noMo^u rugpoguHaMuqeckux 
^unuHgpoB, 3 ypoBHA gaBneHua npu CMUkaHuu 3axBaT0B 
Ha BN6op.

• ^Be ynopHue Haknagku c rugpoguHaMuqeckuM npuBogoM 
gna perynupoBaHua Bucmyna kpwkOB (ogHa Haknagka b 
Mogenu CIB).

• nooqepegHoe u cuHxpoHHoe ynpaBneHue 3axBaToM 

u ^eHTpupoBaHueM c Bo3Mo^HocTbw ucknwqeHua 
Heucnonb3yeMNX 3a^uMoB.

• nepeMe^eHue 3a^uMoB ocy^ecTBnaemca 3a cqem 
Oec^emoMHoro (rugpaBnuqeckoro gna Mogenew CIB) 

gBuramena c nepeMeHHow ckopocmbw Bpa^eHua b 
HenpepNBHoM pe^uMe.

• Bo3Mo^HocTb 3aMeHN u3Ha^uBaeMNX ^neMeHTOB 
cana3oK, oOecnequBaw^ux nepeMe^eHue 3a^uMoB.

• ^neKTpoHHoe nporpaMMupoBaHue no3u^uoHupoBaHua u 
paOoMux ^uKnoB c Bo3Mo^HocTbw onTUMU3a^uu.

• rugpaBnuMeckue (^neKTpo^ugpaBnu^ecKue gna MogeneW 
CIB) ycmpoWcTBa noBopoma OpeBeH c He3aBucuMNMu 
3axBaTaMu ycmaHoBneHN Ha ka^goM 3a^uMe (Me^gy 
3a^uMaMu gna MogeneW CIB) c HaknoHoM go 90° (75° gna 
MogeneW CIB).

HE3ABMCMMNE 3A^MMN (CGC)
• He3aBucuMoe gBu^eHue 3a^uMoB oOecneMuBaemca 3a 

cMem omgenbHNX Oec^emoMHNX gBurameneW, mto no3BonaeT 
Owcmpo u tomho 0T^eHTp0BaTb OpeBHo.

• Bo3mo^ho cuHxpoHHoe gBu^eHue 3a^uMoB.
• On^ua: ^eHTpupoBaHue OpeBHa npu noMo^u ^omogamMukoB 

u onmuMU3a^ua pacnuna.
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N
CFL

Questa tipologia di macchina consente una caduta piu morbida e 
sempre nello stesso verso delle tavole tagliate sulla rulliera di scarico. 
Utilizzando i ganci ribaltatori (easy hooks), installabili a richiesta, la 
rotazione dei tronchi e dei panconi risulta estremamente rapida ed 
agevole.
• Movimento delle morse tramite motore brushless, con ingranaggi e 

cremagliere ad alta precisione e recupero giochi.
• Griffaggio idraulico con 2 pressioni di chiusura selezionabili.
• Slitte di scorrimento morse realizzate con elementi di usura 

intercambiabili.
• Posizionamenti e cicli di lavorazione programmabili 

elettronicamente, con possibility di ottimizzazione.

CARRO INCLINATO
TILTED CARRIAGE
SCHRAGGESTELLTER BLOCKSPANNWAGEN
CHARIOT INCLINE
HAKnOHHAfl KAPETKA

POSIZIONE GANCI / HOOK POSITION 
KLAUENPOSITION / POSITION GRIFFES 
nonO^EHME KPWKGB

CEN CFL

APERTURA LAMA-MORSA / BLADE-HEADBLOCK 
OPENING / OFFNUNG SAGEBLATT - SPANNBOCK 
OUVERTURE LAME-BORNE / PACCTOHHME ME^^y 
nMnOM M 3A^MMOM

CEN CFL

Ganci mobili 
Movable hooks 
Bewegliche Klauen 
Griffes mobiles 
nogBU^HNe kpwKU

mm
20 - 60

110 - 150
20 - 60

110 - 150

Ganci mobili 
Movable hooks 
Bewegliche Klauen 
Griffes mobiles 
nogBU^HNe kpwKU

mm 830 1080



This machine allows boards to be unloaded gently 
and always with the same side onto the unloading 
roller conveyor. Logs and large planks can be turned 
quickly and easily by using the easy hooks (installed 
on request).
• Headblock displacement through brushless motor, 
with high-precision rack and pinion and slack 
recovery.

• Hydraulic log clamping features 2 selectable closing 
pressures.

• Headblock slides with interchangeable wear 
components.

• Positioning and work cycles can be programmed 
electronically, with possibility of optimization.

Diese Art von Maschine dampft den Fall der 
stets gleich ausgerichteten Bretter auf den 
Abfuhrrollengang. Mit den Wendehaken (easy hooks), 
die auf Wunsch eingebaut werden, gelingt das 
Wenden der Stamme und Bohlen auBerst schnell und 
bequem.
• Hochprazise Spannbockverstellung durch Brushless- 

Motor uber Zahnrader und Zahnstangen mit 
Spielausgleich.

• Blockklemmung uber Hydraulikzylinder mit 2 
wahlbaren Druckstufen zur Klauenschliessung.

• Die Gleitfuhrungen der Spannbocke sind mit 
austauschbaren VerschleiBelementen ausgefuhrt.

• Elektronisch programmierbare Positionierungen und 
Arbeitszyklen mit Optimierungsmoglichkeit.

Ce type de machine permet une chute plus en 
douceur et toujours dans le meme sens des planches 
coupees sur le train de rouleaux d’evacuation. 
En utilisant les griffes retourneuses (easy hooks), 
installables sur demande, la rotation des grumes et 
des madriers se revele extremement aisee et rapide. 
• Deplacement des bornes avec moteur brushless, 

avec pignon et cremaillere a grande precision et 
rattrappage des jeux.

• Griffage hydraulique avec 2 pressions de fermeture 
selectionnables.

• Glissieres des bornes realisees avec des elements 
d’usure interchangeables.

• Positionnements et cycles de travail programmables 
par voie electronique, avec possibilite d’optimisation.

OOopygoBaHue gaHHoro muna no3BOflfleT 6oflee Marko 
cOpacNBamb pacnuneHHNe gocku b ogHOM HanpaBneHuu Ha 

pa3rpy3OMHNM po^braHr.
Mcnoflb3oBaHue onpokugHNX kpwkob (easy hooks), 

ycmaHaBflUBaeMNX no 3anpocy, no3BoflfleT gocmuMb 
HeBepoaTHo ONcmporo u ^erkoro Bpa^eHua 6peBeH u 

moflCTWx gocok.
• flBu^eHue 3a^uMoB oSecnequBaemca 3a cMem 

Oec^emoMHoro gBurameaa c bncokotomhom 3y6MaTo- 

peeMHow nepegaqeM u KOMneHca^ueM 3a3opa.
• rugpaBauMeckuw 3axBaT OpeBeH c 2 ypoBHaMu gaBaeHua 

npu cMNkaHuu 3axBaToB Ha BuOop.
• Bo3Mo^HocTb 3aMeHN u3Ha^uBaeMNX ^aeMeHTOB 

caaa3oK, oOecneMuBaw^ux nepeMe^eHue 3a^uMoB.
• ^aeKTpoHHoe nporpaMMupoBaHue no3u^uoHupoBaHua u 

paOoMux ^uKaoB c Bo3Mo^HocTbw onTUMU3a^uu.
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RLLINERMENTD
RUTDMRTICD
TRDNCD AUTOMATIC LOG ALIGNMENT

AUTOMATISCHE STAMMAUSRICHTUNG 
ALIGNEMENT AUTOMATIQUE DE LA GRUMES 
ABTOMATMMECKOE BWPABHMBAHME BPEBHA

Log reading with scanner.
PRIME optimiser / positioner.

CMUTNBaHue 6peBHa ckaHepoM. 
0nTUMU3aTop / ycmpoMCTBO 
no3U^uoHupoBaHUfl PRIME.

Lecture grume par scanner.
Optimiseur / positionneur PRIME.

Lettura tronco con scanner.
Ottimizzatore / posizionatore PRIME.

Stammerfassung mit Scanner.
Optimierung / Positionierung PRIME.



N CANTER
CHIPPING CANTER
SPANER
SLABBER
®PE3EPH0-BPycyro^MM CTAHOK

N5H
La macchina, abbinabile ad una segatronchi nuova o 
gia esistente, permette la trasformazione dello scorzo 
in trucioli (chips) al momento del primo taglio del 
tronco. Il risultato e un aumento della produzione, fino 
a 4 passaggi in meno per ogni tronco, e l’eliminazione 
dei problemi di movimentazione degli scorzi.

• Costruzione pesante e robusta onde evitare 
vibrazioni durante il taglio.

• Guide di scorrimento con pattini a rulli.
• Posizionamento tramite vite a ricircolo di sfere con 

motore brushless.
• Possibilita di controllo numerico a 2 assi per il 

posizionamento simultaneo delle morse del carro 
portatronchi e del canter.

• Coltelli a montaggio rapido e facilmente sostituibili.
• Lubrificazione automatica centralizzata.

This chipping canter, which can be coupled to a new 
or an existing log band saw, eliminates the first slab by 
producing quality chips while sawing the first board. 
The results are the increased production, up to 4 saw 

cuts less on every log, and lower costs by 
eliminating slabs handling.

• Heavy-duty steel frame to avoid vibrations 
during the cutting.

I • Steel slideways.
I • Displacement by means of a ball screw
. with Brushless motor.

• Possibility to install a 1-axle electronic 
controller for the automatic positioning 

of the canter only, or a 2-axle 
electronic controller for the 
simultaneous positioning of

both 
the headblocks of the log 

■l carriage and the canter. 
■K • Quick and easy knife change. 

^Tfl • Centralized and completely 
automized lubrication.

Diese Maschine kann sowohl mit einer neuen 
als auch mit einer bestehenden Blockbandsage 
kombiniert werden, um die Schwarte schon wahrend 
des ersten Einschnittes des Stammes zu zerspanen. 
Daraus ergibt sich eine Produktionssteigerung, bis 
zu 4 Bearbeitungsschritte weniger pro Stamm, sowie 
die Beseitigung des Manipulationsaufwandes fur die 
Schwarten.

• Robuste und schwere Stahlkonstruktion, fur einen 
vibrationsfreien Betrieb.

• Positionierung uber Rollengleitfuhrungen.
• Zustellung mittels Brushless-Motor auf Kugelspindel.
• Einachsige elektronische Kontrolle fur die 

Zustellung des Spaners oder zweiachsige Kontrolle 
fur die gleichzeitige Positionierung der Spannbocke 
des Blockbandsagewagens und des Spaners.

• Schnell austauschbare Messer.
• Automatische Zentralschmierung.

Cette machine, qui peut etre couplee a une scie a 
grumes neuve ou existante, permet la transformation 
de la dosse en copeaux (chips) lors de la premiere 
coupe sur la grume. Les avantages sont une 
augmentation de production, pouvant aller jusqu’a 4 
traits de scies supprimes par grume, et l’elimination 
des problemes de manutention des dosses.

• Construction solide et robuste pour eviter des 
vibrations pendant la coupe.

• Glissieres en acier.
• Positionnement par vis a billes avec moteur 

Brushless.
• Possibilite d’installer une division electronique a 1 

axe, pour le positionnement uniquement du slabber, 
ou bien une division a 2 axes pour le positionnement 
simultane des bornes du chariot porte-grumes et du 
slabber.

• Couteaux a changement rapide et facile.
• Lubrification centralisee completement 

automatique.

CmaHOK, KOTOPWM MO^HO KOMOUHUpOBamb C HOBNM 

Uflu y^e ycmaHOBfleHHNM AeHTOMHOnuflbHNM cmaHKOM, 
npegHa3HaMeH g^a nepepaOOTKU rOp6wflfl b ^eny b 
MOMeHT pacnufla OpeBHa. B pe3yflbTaTe nOBNmaemcfl 
npOU3BOguTeflbHOCTb (^KOHOMUfl gO 4 npOXOgOB Ha 
Ka^gOe OpeBHO), u ycmpaHaeTca npOO^eMa ga^bHeumeM 
mpaHcnOpmupOBKU rOpONfleU.

• Tfl^eflaa Hage^Haa KOHCTpyK^ufl nO3BOflfleT U3Oe^aTb 
BuOpa^uu BO BpeMa pacnuna.

• HanpaBnaw^ue cKOab^eHua OCHa^eHN poaukobumu 
OamMakaMU.

• ^O3U^uoHupoBaHue npoucxogum npu noMO^u mapuko- 
buhtobom nepegaqu c Oec^emOMHNM gBurameaeM.

• Bo3MO^HOCTb 2-oceBoro ^u0poBO^o ynpaBfleHua gaa 

cuHxpoHHoro no3U^uoHupoBaHua 3a^uMOB kapemku 
OpeBeH u 0pe3epHO-Opycyw^ero cmaHka.

• BNcmpNM MOHma^ u aerkaa CMeHa Ho^eu.
• ^eHmpaau3OBaHHaa aBmoMamuMeckaa cucmeMa CMa3ku.
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REFENQINI
RESAWS
TRENNBANDSAGEN
SCIES A REFENDRE 
flE^MTE^bHWE CTAHKM

VERSIONE CON SPESSORI ELETTRONICI
• squadra a 2 rulli elicoidali a rotazione idraulica: il posizionamento avviene tramite motore 
elettrico e vite a ricircolo di sfere.

• 2 carrelli indipendenti con rulli elicoidali azionati da motori idraulici.
• impostazione spessori con divisore elettronico.

VERSIONE AUTOCENTRANTE
• 2 squadre contrapposte, ciascuna con 3 rulli elicoidali a rotazione idraulica.
• le 2 squadre sono collegate meccanicamente fra di loro in modo da assumere solo 

posizioni simmetriche rispetto alla lama.

1400 1600mm

Diametro volani 
Flywheels diameter 
Rollendurchmesser 
Diametre des volants 
^uaMemp MaxoBUkOB

VERSION AVEC CENTRAGE AUTOMATIQUE
• 2 equerres opposees, chacune avec 3 rouleaux d’entrainement a 

rotation hydraulique.
• les 2 equerres sont reliees mecaniquement afin de se placer 

uniquement en positions symetriques par rapport a la lame.

1300

VERSION WITH ELECTRONIC EQUIPMENT
• fence is equipped with 2 hydraulic dragging rollers; it moves thanks 

to an electric motor and a ball screw.
• 2 independent hydraulic dragging rollers.
• controlled by electronic equipment.

AUTO-CENTRING VERSION
• 2 opposed fences, each one is equipped with 3 hydraulic dragging 

rollers.
• the two fences are connected mechanically to each other in order to 

take only symmetrical positions to the blade.

AUSFUHRUNG FUR MITTELSCHNITT
• 2 einander gegenuberstehende Anschlage, beide mit 3 hydraulisch 

gedrehten Rollen.
• Die 2 Anschlage sind derart mechanisch miteinander verbunden, 

dass sie dem Sageblatt immer symmetrisch gegenuberstehen.

AUSFUHRUNG MIT ELEKTRONISCHER SCHNITTSTARKENEINGABE
• Anschlag mit 2 hydraulisch gedrehten Rollen.

Anschlagpositionierung durch Elektromotor auf 
Kugelumlaufspindel.

• 2 unabhangige, hydraulisch gedrehte Vorschubrollen.
• Steuerung durch elektronischen Einteiler.

VERSION AVEC DIVISION ELECTRONIQUE
• equerre a 2 rouleaux d’entrainement hydrauliques; elle bouge par 

moteur electrique et vis a billes.
• 2 blocs mobiles independants a rouleaux d’entrainement 

hydrauliques.
• division electronique.

MCnonHEHME C ^nEKTPOHHO^ CMCTEMO^ M3MEPEHMfl TOB^MHU

• HanpaBnflw^UM yro^bHUK c2 buhtobnmu po^UKaMU c rugpaB^UMecKUM 
ycipoMCTBOM Bpa^eHMfl: ^O3M^MOHMpoBaHMe ocy^ecTBflflemcfl npu noMO^M 
^fleKTpogBM^aTeflfl m mapuKO-BUHTOBOu nepegaMM.

• 2 He3aBUcuMNe KapeTKU c buhtobnmu pO^UKaMU, ynpaBflaeMwe 
rugpaBflUMecKUMU gBuraTeflAMU.

• HacTpoMKa TOfl^UHN npu noMO^u ^fleKTpoHHO^o geflUTeflbHoro ycTpoUcTBa.

MCnOBHEHME C ABTOMATMMECKOM ^EHTPOBKOM
• 2 HanpaBflflw^ux yroflbHUKa pacnono^eHN gpyr HanpoTUB gpyra, KaxgNH 

U3 HUx ocHa^eH 3 buhtobnmu poflUKaMU c rUgpaBflUMecKUM ycTpoUcTBOM 
Bpa^eHUfl.

• 2 HanpaBflflw^Mx yroflbHUKa MexaHUMecKU coeguHeHN Me^gy co6om, 
TaKMM o6pa3OM, MT06n npUHMMaTb TOflbKO cUMMeTpUMHNe nOflO^eHUfl no 

OTHomeHMW K noflOTHy nuflN.



QZR
QZB

MULTILAME BIALBERO ORIZZONTALE
TWO-SPINDLE HORIZONTAL MULTIPLE RIPSAW 
HORIZONTALE MEHRBLATTSAGE MIT 
DOPPELWELLE
MULTILAMES A DEUX ARBRES HORIZONTALE 
flByXBAnbHNM r0PM30HTAnbHNM 
MHoronunbHNM ctahok

Viene utilizzata per produrre due tavoloni tagliando a meta 
un prisma in orizzontale. Il prisma da lavorare arriva gia 
centrato sul banco di avanzamento, rispetto alla mezzeria 
della macchina, e appoggiato su una delle due facce refilate: 
una volta entrato in macchina verra vincolato da una serie 
di rulli pressori e poi tagliato a meta mediante le due lame 
circolari.

This machine is used to produce two planks by sawing a 
prism in half horizontally. The prism being processed arrives 
on the feeding table already centered with respect to the 
machine’s centerline and resting on one of the two edged 
faces.
Once it enters the machine it is constrained by a series of 
pressure rollers and then cut in half by the two circular 
blades.

Damit werden durch horizontales Spalten von Kantholz 
Bohlen hergestellt. Das zu bearbeitende Kantholz ist bei der 
Ankunft auf dem Vorschubtisch bereits zur Maschinenmitte 
zentriert und ruht auf einer der beiden besaumten Flachen: 
nach dem Eintritt in die Maschine wird es von einer 
Reihe von Pressrollen bewegungsunfahig gemacht und 
anschlieBend mit den beiden Kreissageblattern gehalftet.

Cette machine est utilisee pour produire deux madriers en 
cassant au milieu un prisme en sens horizontal. Le prisme 
a scier arrive deja aligne sur le banc d’entrainement par 
rapport a la ligne mediane de la machine et il est pose sur 
une des deux faces delignees: une fois qu’on l’introduit 
dans la machine, il sera retenu par une serie de rouleaux 
presseurs, puis coupe en deux a l’aide des deux lames 
circulaires.

CmaHok npegHa3HaMeH gna ropu3oHTanbHoro packpoa npu3M Ha 
gBe Oonb^ue gocku. O6pa6aTNBaeMaa npu3Ma nocmynaem Ha 
paOoquM cmon y^e 0T^eHTpup0BaHH0M no omHo^eHuw k oceBOM 
nuHuu cmaHka, onupaacb Ha ogHy u3 gByx o6pe3aHHNX rpaHeM: 

nocne nogaqu 3a^0T0BKU b Ma^uHy, pag npu^uMHNX ponuKOB 
no3BonaeT 3a0UKcupoBaTb npu3My, a 3aTeM pacnunumb ee 

nononaM npu noMo^u gByx gucK0BNX nun.

MPH MULTILAME REFILATRICE MONOALBERO 
ONE-SPINDLE MULTIPLE EDGING RIPSAW 
MEHRBLATT-BESAUMSAGE MIT EINZELWELLE 
MULTILAMES DELIGNEUSE A UN ARBRE 
OflHOBAnbHNM MHOronunbHNM 0bPE3H0M 
CTAHOK

Macchina particolarmente versatile che puo essere dotata sia 
di lame fisse per un utilizzo tradizionale, sia di lame mobili 
fino ad un massimo di 4, anche in combinazione con lame 
fisse, ad uso refilatrice/multilame. Nella versione con lame 
mobili, ogni lama e avvitata su un cannottino, facilmente 
asportabile, che scorre direttamente sull’albero porta lame 
grazie ad una vite a ricircolo di sfere comandata da un motore 
brushless.

This highly versatile machine can be equipped with fixed 
blades for conventional use, as well as up to a maximum of 
4 movable blades that can also be used in combination with 
the fixed blades as an edging machine or multiple ripsaw. In 
the version with movable blades, each blade is screwed onto 
an easily removable short pipe which slides directly onto the 
blade spindle with a recirculating ball screw controlled by a 
brushless motor.

Diese ausgesprochen vielseitig verwendbare Maschine 
kann fur eine traditionelle Nutzung mit feststehenden 
Sageblattern ausgestattet werden, sie kann aber auch mit bis 
zu 4 beweglichen Sageblattern, die sich mit festen Blattern 
kombinieren lassen, als Mehrblatt- und Besaummaschine 
genutzt werden.
In der Version mit beweglichen Sageblattern sind diese leicht 
abnehmbar auf eine Buchse geschraubt, die uber eine von 
einem Brushless-Motor angetriebene Kugelumlaufspindel 
direkt auf der Blatttragerwelle gleitet.

Machine particulierement flexible pouvant recevoir aussi bien 
des lames fixes pour une utilisation traditionnelle que des 
lames mobiles (jusqu’a 4 au maximum et meme combinees 
avec des lames fixes) pour etre utilisee comme deligneuse/ 
multilames.
Dans la version a lames mobiles, chaque lame est vissee sur 
un petit manchon facile a enlever, qui coulisse directement 
sur l’arbre porte-lames grace a une vis a recirculation de billes 
asservie a un moteur brushless.

Mpe3BNMaMH0 ruOkUM b ^KcnflyaTa^uu cmaHOk, komopwM Mo^em 
6NTb ocHa^eH kak CTa^uoHapHNMU nunaMU gna Tpagu^uoHHo^o 
npuMeHeHUfl, mak u nogBU^HNMU nunaMU (Makc. konuMecTBo 
- 4 nunw), b t.m. b coqemaHuu co cTa^uoHapHNMU nunaMu, gna 
ucnonb3OBaHufl b kaqecTBe o6pe3Horo unu MHoronunbHoro cmaHka. 
B ucnonHeHuu c nogBU^HNMU nunaMu ka^gaa nuna ycTaHOBneHa 

Ha nerko geMOHmupyeMyw BTynKy, komopaa nepegBU^aeTca 
HenocpegcTBeHHo no nunbHoMy Bany 3a cqem ^apuK0-BUHT0B0M 
nepegaqu, ynpaBnaeMOM Oec^emoMHNM gBU^aTeneM.
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MULTILAME A DOPPIO ALBERO
TWO-SPINDLE MULTIPLE RIPSAW
DOPPELWELLEN-MEHRBLATTKREISSAGE
SCIE MULTILAMES A DEUX ARBRES
flByXBABbHWH MHOronunbHNM CTAHOK

• Completamente chiusa nel rispetto delle piu recenti normative di sicurezza 
europee, puo essere fornita sia come macchina singola che all’interno di una 
linea automatica.

• Alberi portalame prodotti in acciaio speciale ad alta resistenza.
• Distanziali in acciaio, preventivamente calibrati.
• Cuscinetti con bloccaggio a ghiera, costantemente monitorati tramite 

sensori di temperatura.
• Motori principali di grandezza unificata, fissati su appositi supporti per 

ridurre vibrazioni e rumori; in caso di eccessivo assorbimento dei motori, la 
velocita di avanzamento diminuisce automaticamente.

• Tappeto di avanzamento composto da barre dentate, che consentono un 
trascinamento continuo e costante del pancone, azionato da un motore 
elettrico con inverter.

• Paraschegge e martelletti antiritorno, escludibili dal pannello comandi.
• Rulli del pressoio azionati da cilindri pneumatici con pressione regolabile; 

struttura montata su robusti pattini a ricircolo di sfere e guide prismatiche 
temprate.

• Pannello comandi con schermo tattile 10,4”, posizionato in prossimita della 
macchina su un braccio articolato: posizione degli alberi portalame, spessore 
di taglio e velocita di avanzamento vengono continuamente visualizzati e 
possono essere variati direttamente sullo schermo tattile.

MRA MQA MSA

Altezza di taglio massima 
Max depth of cut 
Max. Schnitthohe 
Hauteur max. de coupe 
MakcuManbHafl Bwcoma nponuna

180 260mm 160

Larghezza tappeti trasportatori 
dentati
Toothed feeding belt width
Breite des gezahnten Forderbettes mm
Largeur convoyeurs dentes 
^upuHa nogaw^ux 3y6MaTNX 
mpaHcnopmepoB



• Completely enclosed in compliance with current 
European safety regulations, thus becoming suitable 
for working both with manual loading and into a 
completely automatic line.

• Blade shafts made of special high-strength steel.
• Spacers in steel and calibrated beforehand.
• Bearings provided with locking nuts, constantly 

monitored by temperature sensors.
• Main motors, complying with the unified size 

category, are appropriately fixed on rigid supports 
that guarantee a remarkable reduction of noise and 
vibration.

• In the event of excessive demand on the motors, the 
in-feed speed is reduced automatically.

• Feeding belt composed of a series of toothed bars, 
which allow a constant and continuous feeding of 
the large plank, driven by an electric motor with 
inverter.

• Splinter guards and anti-kickback devices can easily 
be excluded using the control panel.

• Press rollers operated by pneumatic cylinders with 
adjustable pressure: structure is assembled on sturdy 
ball slides, which move on hardened prismatic 
guides.

• 10.4” touch-screen control panel positioned near 
the machine on an articulated arm: position of the 
blade shafts, cutting thickness and in-feed speed are 
continuously displayed.

• Die Maschine ist nach den neuesten europaischen 
Sicherheitsvorschriften vollstandig geschlossen 
und kann sowohl als einzelne Maschine als auch 
innerhalb einer automatischen Anlage geliefert 
werden.

• Sageblattwellen aus hochfestem Sonderstahl.
• Distanzstucke aus Stahl, vorkalibriert.
• Lager mit Klemmnutmuttern befestigt, die 
fortlaufend durch Temperaturfuhler uberwacht 
werden.

• Hauptmotoren standardisiert in der Grosse und 
auf sachgerechten Unterlagen fixiert, die eine 
Verminderung der Schwingungen und Gerausche 
ermoglichen. Bei einer zu hohen Leistungsaufnahme 
der Motoren wird die Vorschubgeschwindigkeit 
automatisch herabgesetzt.

• Vorschubbett bestehend aus einer Reihe 
von gezahnten Stangen. Dadurch wird ein 
kontinuierliches Fortschreiten der Bohlen, bei 
gleich bleibender Geschwindigkeit ermoglicht. 
Angetrieben wird das Bett von einem Elektromotor 
mit Frequenzumformer.

• Splitterschutz und Rucklaufsperrlamellen, die sich 
am Bedienfeld bequem ausschalten lassen.

• Die Rollen des Druckers werden von 
Druckluftzylindern mit einstellbarem Druck 
angetrieben.
Die Tragkonstruktion ist auf robusten 
Fuhrungsschuhen montiert, die nach 
dem Kugelumlaufprinzip auf geharteten 
Prismenfuhrungen gleiten.

• Bedienfeld mit Touch-Screen 10,4“ in Maschinennahe 
auf einem Gelenkarm. Die Position der 
Sageblattwellen, die Schnittstarke und die 
Vorschubgeschwindigkeit werden laufend angezeigt 
und konnen direkt auf dem beruhrungssensiblen 
Bildschirm geandert werden.

• Completement fermee, conformement aux normes 
de securite europeennes les plus recentes, peut donc 
travailler soit avec chargement manuel soit dans une 
ligne automatique.

• Arbres porte-lames en acier special a resistance elevee.
• Entretoises en acier, etalonnees au prealable.
• Roulements dotes de bague de fixation, 

constamment surveilles via des capteurs de 
temperature.

• Moteurs principaux aux dimensions unifiees, fixes 
sur des supports rigides afin de reduire les vibrations 
et les bruits. En cas d’absorption excessive de la 
puissance des moteurs, la vitesse d’entrainement 
diminue automatiquement.

• Convoyeur d’entrainement compose d’une serie 
de barres dentees, dont la forme permet un 
entrainement continu et constant du madrier, asservi 
a un moteur electrique avec variateur.

• Pare-eclats et butees anti-retour peuvent etre 
desactivees a partir du tableau de commande.

• Rouleaux du presseur actionnes par des verins 
pneumatiques a pression reglable: la structure 
repose sur de robustes blocs a billes montees sur des 
glissieres prismatiques trempees.

• Tableau de commande a ecran tactile 10,4', situe a 
proximite de la machine sur un bras articule: position 
des arbres porte-lames, epaisseur de coupe et cadence 
d’entrainement sont constamment affichees et 
elles peuvent etre modifiees directement sur l’ecran 
tactile.

• CmaHOK UMeem no^Hocmbw 3aKpNTyw KOHCTpyK^uw b 

cooTBemcTBUu c HOBeumuMU eBponewckUMU cmaHgapmaMU 
6e30nacH0CTU. Mo^em nocmaBflambCfl kak omge^bHO, mak u B 

cocmaBe aBTOMamuMeckOM auhuu.
• nunbHNe BanN Buno^HeHU u3 cne^uanbHOM 

BNcoKonpoMHOM cmanu.
• npegBapumenbHO omkanuOpoBaHHNe cmanbHNe pacnopHNe 

^neMeHTN.
• nogmunHuku c raeMHNMu kpenneHusMu nocmoAHHO 

KOHTponupywmcfl npu noMo^u meMnepamypHoro gamMuka.
• OcHoBHNe gBuramenu yHU0u^upoBaHHO^o pa3Mepa 

ycmaHoBneHN Ha cne^uanbHNe onopu gna yMeHbmeHua 
Bu6pa^uu u myMoB; ecnu nompeSneHue mo^hoctu 
gBurameneM cmaHoBumca u36NmoMHNM, ckopocmb nogaqu 

aBmoMamuqecku cHu^aemca.
• nogaw^uM mpaHcnopmep cocmoum u3 3y6qamNX peek, 

oSecnequBaw^ux HenpepNBHyw u nocmoaHHyw nogaqy 

gocku, u ynpaBnaemca ^neKmpogBU^ameneM c uHBepmopoM.
• 3a^uma om omnemaw^ux ^enok u 3a^uma om 

omSpacNBaHua, komopue mo^ho ucknwqumb c naHenu 

ynpaBneHua.
• npu^uMHNe ponuku, ynpaBnaeMNe nHeBMamuqeckuMu 

^unuHgpaMU c perynupyeMNM gaBneHueM npu^uMa; 
KOHcmpyK^ua ycmaHoBneHa Ha npoqHue non3yHN c 
mapukoBoM nepegaqeM u 3aKaneHHNe npu3MaTuqecKue 
HanpaBnaw^ue.

• naHenb ynpaBneHua c ceHcopHNM ^KpaHOM guaroHanbw 
10,4», pacnono^eHHaa pagoM co cmaHkoM Ha mapHupHoM 

gep^amene: nono^eHue nunbHNX BanoB, mon^uHa 
nponuna u ckopocmb nogaqu HenpepNBHo omoSpa^awmca 

Ha HeM, ux mo^ho omperynupoBamb HanpaMyw c 
ceHcopHoro^KpaHa.
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QRC
REFILATRICE AUTOMATICA
AUTOMATIC EDGING LINE
AUTOMATISCHE BESAUMANLAGE
DELIGNEUSE AUTOMATIQUE
ABTOMATMMECKMM KP0MK00BPE3H0M CTAHOK

Larghezza max. di passaggio 
Max. passage width 
Max. DurchlaBbreite 
Largeur maxi de passage 
Make. mupuHa npoxoga

Altezza max. di taglio 
Max. cutting height 
Max. Schnitthohe 
Hauteur maxi de coupe 
Make. BNComa nponuna

mm 750

mm 120

Refilatrice automatica composta da due teste a quattro lame 
mobili e due coltelli divisori per un’elevata produzione di tavolame 
refilato. Ciascuna testa e dotata di motore da 45/55/75 kW. Tutti i 
movimenti sono su pattini e viti a ricircolo di sfere. Le lame e i coltelli 
divisori vengono posizionati con estrema precisione grazie a motori 
brushless.
Le lame interne sono montate all’estremita dell’albero principale e 
vengono posizionate muovendo le teste.
Le lame secondarie sono montate su cannotti che scorrono sull’albero 
principale.
Sui cannotti possono essere montate una o piu lame.

LA MACCHINA COMPRENDE:
• Introduzione con trasportatore trasversale a catene, con fotocellule 

a triangolazione laser che rilevano l’esatto profilo della tavola 
nonche il suo spessore e la sua lunghezza.

• Troncatrice per intestare le tavole alla lunghezza desiderata.
• Sistema per l’ottimizzazione delle tavole e la gestione del ciclo 

automatico della macchina.

mm 500

mm 28

Altezza min. di taglio 
Min. cutting height 
Min. Schnitthohe 
Hauteur mini de coupe 
Muh. BNComa nponuna

Apertura max. lame interne
Max. opening internal blades
Max. Offnungsweite innere Sageblatter
Ouverture maxi lames interieures
Make. paccTOflHue Me^gy BHympeHHUMu nunaMu

Apertura min. lame interne
Min. opening internal blades
Min. Offnungsweite innere Sageblatter
Ouverture mini lames interieures
Muh. paccTOflHue Me^gy BHympeHHuMu nunaMu

mm 17
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Automatic edger with two heads with four mobile 
blades and two splitting knives for high production of 
edged boards. Each head has been equipped with a 
45/55/75 kW motor. All movements are on slides and 
ball screws.
Blades and splitting knives are accurately positioned 
using brushless motors.
Internal blades are assembled at the end of the main 
shaft and positioned by moving the heads.
Secondary blades are assembled on sleeves, which 
run along the main shaft, and can carry more than one 
blade.

THE MACHINE CONSISTS OF:
• Infeed by transversal chain conveyer, with laser 

triangulation photocells to trace the exact profile of 
the board as well as thickness and length.

• Trimmer for cutting board to required lengths.
• System for board optimizing and managing the 

automatic cycle of the machine.

Automatischer Besaumer, bestehend aus zwei 
Kopfen mit vier verstellbaren Sageblattern und 
zwei Spaltkeilen fur hohe Stuckzahlen besaumter 
Bretter. Jeder Kopf besitzt einen 45/55/75 kW Motor. 
Alle Bewegungen erfolgen auf Gleitschuhen und 
Kugelumlaufspindeln.
Die Sageblatter und Spaltkeile werden von Brushless- 
Motoren hochprazise positioniert.
Die inneren Sageblatter sind am auBeren Ende 
der Hauptwelle montiert und werden durch die 
Kopfbewegung zugestellt. Die Hilfssageblatter sind 
auf Buchsen montiert, die uber die Hauptwelle laufen. 
Auf den Buchsen kann ebenso eines wie mehrere 
Sageblatter montiert werden.

DIE MASCHINE UMFASST:
• Einzug mit Kettenquerforderer, ausgestattet 

mit Fotozellen, die eine lasergestutzte 
Dreiecksvermessung des genauen Profils, der Dicke 
und der Lange des Brettes vornehmen.

• Kappsage zum Ablangen der Bretter auf das 
gewunschte MaB.

• System fur die Brettoptimierung sowie die Steuerung 
des automatischen Schnittablaufs.

Deligneuse automatique composee de deux tetes a 
quatre lames mobiles et deux couteaux de separation, 
con^ue pour une production elevee de planches 
delignees. Chaque tete presente un moteur de 
45/55/75 kW.
Tous les mouvements se produisent sur blocs et vis 
a billes. Les lames et les couteaux de separation sont 
positionnes tres precisement grace a des moteurs 
brushless. Les lames interieures sont montees a 
l’extremite de l’arbre principal et sont positionnees en 
bougeant les tetes.
Les lames secondaires sont montees sur des 
manchons se depla^ant sur l’arbre central. 
Ces manchons peuvent recevoir une ou plusieurs 
lames.

LA MACHINE COMPREND:
• Introduction par transporteur transversal a chaine, 
dote de cellules a triangulation laser detectant le 
profil exact de la planche, son epaisseur ainsi que sa 
longueur.

• Tron^onneuse pour abouter les planches a longueur.
• Systeme pour l’optimisation des planches et la 

gestion du cycle automatique de la machine.

I

■.k
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II:'

ABTOMamUMeCKUM KpOMKOO6pe3HOM CmaHOK, 

COCTOfl^UM U3 gByX rOflOBOK C MeTNpbMfl 
V nOdBU^HNMU nuflaMU u gByMfl HO^aMU- 

geflumeflflMU OdeCneMUBaem bncokum O6beM 
BNpaOOTKU O6pe3aHHNX gOCOK. Ka^gafl u3 rOflOBOK 

OCHa^eHa gBUramefleM 45/55/75 kBt. BCe gBU^eHUfl

OCy^eCTBflflWTCfl 3a CMem nOfl3yHOB U inapUKO-BUHTOBOM 
nepegaMU. nUflN u HO^U-geflUmeflU ^O3U^uoHupywmcfl 
C BNCOKOM mOMHOCmbw 6flarOgapfl OeC^emOMHNM 

gBurameflflM.
BHympeHHue nUflu yCmaHOBfleHU Ha KpaM rflaBHOrO Bafla u 

^O3U^uoHupywmcfl 3a CMem nepeMe^eHua rOflOBOK.
BCnOMOrameflbHue nuflu yCmaHOBfleHu Ha BmyflKU, 

KOmOpue gBU^ymCfl BgOflb OCHOBHOrO Bafla.
Ha BmyflKU MO^em yCmaHaBflUBambCfl OgHa uflu HeCKOflbKO 

nufl.

I B COCTAB CTAHKA BXO^MT:
• MexaHU3M nOgaMU c nOnepeMHUM KOHBeMepHUM 

mpaHCnOpmepOM u 0OmOgamMUKaMU gflfl fla3epHOM 

mpuaH^yflfl^uu, KOmOpue CMumuBawm tomhuM KOHmyp 
gOCKU, ee mofl^UHy u gflUHy.

• Top^OBOMHuM cmaHOK gflfl o6pe3aHUfl gocoK go 

^eflaeMOM gflUHu.
• CucmeMa gflfl o^muMU3a^uu gocoK u ynpaBfleHUfl 

aBTOMamuMecKUM ^UKflOM cmaHKa.

REFILATURA - EDGING - BESAUMUNG - DELIGNAGE - 0EPE3AHME KPOMOK
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IMPIHNTI
CDMPLETI

COMPLETE PLANTS
KOMPLETTE SAGEWERKSANLAGEN
INSTALLATIONS COMPLETES
yKOMnnEKTOBAHHWE nUHMM nP0M3B0flCTBA

Progettazione e costruzione di impianti completi 
chiavi in mano.

Manipolazione tronchi.
Movimentazione, sezionatura, scortecciatura, 
misurazione, assortimento, impregnazione.

Produzione tavole e travature.
Impianti di trasporto per segatronchi, canter, refendini, 
gatter, refilatrici, multilame, troncatrici, pialle.

Manipolazione semilavorati.
Impianti di assortimento fino a 50 box, accatastatura, 
decatastatura tavole, troncatura, misurazione, 
timbratura, impregnazione, classificazione, magazzino 
per segati.

Planning and design of complete turn-key plants.

Timber handling.
Conveying, cross-cutting, debarking, measurement, 
sorting, impregnation.

Planks and beams production.
Conveyer plants for Vertical log band saws, Canters, 
Resaws, Gang Saws, Edgers, Multiple Rip Saws, Cross
cutting machines, Planers.

Semi-finished products handling.
Sorting plants up to 50 boxes, stacking and destacking 
lines for planks, cross-cutting, measuring, stamping, 
impregnation, classification, storing.

Projektierung und Herstellung von schlusselfertigen 
Anlagen.

Manipulation der Rundholzer.
Transport, Kappung, Entrindung, Vermessung, 
Sortierung, Impragnierung.

Produktion von Brettern und Bauholz.
Forderanlagen fur Blockbandsagen, 
Spaneraggregate, Trennbandsagen, Gatter, Besaumer, 
Mehrblattkreissagen, Kappsagen, Hobelmaschinen.

Manipulation von Halbfertigware 
Sortieranlagen bis zu 50 Boxen, Stapelung, 
Abstapelung, Kappung, Vermessung, Stempelung, 
Impragnierung, Klassifizierung, Lagerung fur 
Schnittholz.



06pa6oTKa 6peBeH.
TpaHcnopmupoBka, packpoM, okapuBaHue, o6Mep, 

copmupoBka, nponumka.

npoekTupoBaHue u npou3BogcTBO ykOMn^ekTOBaHHUx 

flUHUM «nog KflWM».

Projet et realisation des installations completes 
“cle en main”

Manipulation des grumes.
Manipulation, tron^onnage, decor^age, mesure, 
triage, traitement.

Production de planches et charpente.
Transporteurs pour scies a grumes, slabbers, scies a 
refendre, scies alternatives, deligneuses, multilames, 
tron^onneuses, raboteuses.

Manipulation des avives.
Lignes de triage jusqu’a 50 boxes, empilage, depilage 
des planches, tron^onnage, mesure, timbrage, 
traitement, classement, entrepot produits.

M3roTOBfleHue gocok u 6pyca.
TpaHcnopmepN g^a fleHTOMHonuflbHNX cmaHkOB, 
0pe3epHO-6pycyw^ux cmaHkOB, geflumeflbHNX cmaHkOB, 
MHOrogUCKOBNX nUfl, KpOMKOO6pe3HNX cmaHkOB, 

MHOronUflbHNX cmaHkOB, T0p^0B0^HNX cmaHkOB, 
cmporaflbHNX cmaHkOB.

06pa6oTKa nofly3aroTOBOK.
^uhuu HakonfleHua, BMe^aw^ue go 50 kopoOoB, 
mmaOenupoBaHue u pacmmaOeflupoBaHue gocok, 
o6pe3Ka, o6Mep, MapkupoBka, nponumka, 
Kflaccu0UKa^ua, ckflagupoBaHue pacnufleHHoro 

Mamepuafla.
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MRCCHINE
MRNUTENZIDNE
LRME SAW SERVICING EQUIPMENT

MASCHINEN FUR BLATTBEHANDLUNG
MACHINES POUR L’ENTRETIEN DES LAMES
CTAHKM flna TEXHMMECKoro OBcny^MBAHMfl nun

RQC
AFFILATRICE PER LAME SEGATRONCHI

SHARPENING MACHINE FOR LOG BAND SAW BLADES 
SCHARFAUTOMAT FUR BANDSAGEBLATTER

AFFUTEUSE POUR LAMES DE SCIE A RUBAN A GRUMES
SATOMHWn CTAHOK fl^fl nun nEHTOMHOnunbHWX 

CTAHKOB

RUR
RETTIFICA PER LAME STELLITATE

SIDE DRESSING MACHINE FOR STELLITE TIPPED BAND SAW BLADES 
EGALISIERMASCHINE FUR STELLITIERTE SAGEBLATTER 

RECTIFIEUSE POUR LAMES A RUBAN RAPPORTEES EN STELLITE
CTAHOK flnfl nPABKu CTEnnMTMROBAHWX nun



RUH+HRC Possibilita di accoppiamento della rettifica 
mod. RUA con l’affilatrice mod. AQC per ottenere 
contemporaneamente l’affilatura e la rettifica della 
lama.

Possibilite de coupler la machine a rectifier 
Mod. RUA a I’affuteuse Mod. AQC pour obtenir 
affutage et rectification des lames simultanement.

Possibility to combine the side dressing machine 
Mod. RUA with the sharpening machine Mod. AQC 
to obtain the blade sharpening and grinding 
simultaneously.

Es besteht die Moglichkeit, die Egalisiermaschine 
Mod. RUA mit dem Scharfautomaten Mod. AQC 
zu kombinieren zum gleichzeitigen Scharfen und 
Egalisieren der Sagezahne.

CmaHoK gnn npaBKu nun Mog. RUA bo3mo^ho 
KoM6uHupoBaTb c 3aToMHUM cTaHKoM Mog. AQC gnn 
npoBegeHun ogHoBpeMeHHoW 3aToMKu u npaBKu nunu.

Macchina per tensionare e raddrizzare le lame da 
segatronchi. Struttura in ghisa.
A richiesta, e disponibile un banco speciale, con un 
comodo supporto per la lama e un piano d’appoggio 
per il fissaggio della bombatrice e dell’incudine.

BE
Machines designed to tension and straighten the 
log band saw blades. They are built in cast iron. By 
request, the bench to set up the tensioning machine 
and the anvil, together with a set of saw rollers to carry 
the blade, can be supplied as well.

BM BOMBATRICI
TENSIONING MACHINES
BLATTWALZMASCHINEN 
MACHINES A TENSIONNER 
BAnb^0B0MHNE CTAHKM

Maschine zum Spannen und Richten von 
Bandsageblattern. Struktur aus Guss.
Auf Anfrage ist eine eigene Richtbank mit Blattauflage 
lieferbar, auf der die Walzmaschine, der Amboss und 
die Blatthalterollen angebracht sind.

Larghezza max. della lama
Max. blade width
Max. Blattbreite
Largeur max. de la lame
Make. mupuHa nonomHa nunu

BC BM

Machines indiquees pour le tensionnage et le 
dressage des lames de scies a ruban a grumes. 
Structure en fonte. Sur demande, on peut fournir le 
banc d’eritage, qui se compose d’un plan d’appui pour 
y placer la machine a tensionner et l’enclume et des 
chemins de roulements pour porter la lame.

310mm 240
CmaHOK gna Hamn^eHun u BunpaMneHMfl nun 
neHTOMHonMnbHNX cmaHKOB. MyryHHan KOHCTpyK^un. 
no 3anpocy Modern nocmaBnnTbcn c^e^uanbHNM cmon c 
ygoOHOM onopow gnn nunu u onopHow nnocKocTbw gnn 

KpenneHun Banb^OBO^HO^o cmaHKa u HaKoBanbHu.
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Алматы (7273)495-231  Иваново (4932)77-34-06   Магнитогорск (3519)55-03-13 Пермь (342)205-81-47 Тверь (4822)63-31-35  
Ангарск (3955)60-70-56  Ижевск (3412)26-03-58  Москва (495)268-04-70  Ростов-на-Дону (863)308-18-15  Тольятти (8482)63-91-07  
Архангельск (8182)63-90-72  Иркутск (395)279-98-46  Мурманск (8152)59-64-93  Рязань (4912)46-61-64  Томск (3822)98-41-53  
Астрахань (8512)99-46-04  Казань (843)206-01-48  Набережные Челны (8552)20-53-41  Самара (846)206-03-16  Тула (4872)33-79-87  
Барнаул (3852)73-04-60  Калининград (4012)72-03-81  Нижний Новгород (831)429-08-12  Саранск (8342)22-96-24  Тюмень (3452)66-21-18  
Белгород (4722)40-23-64  Калуга (4842)92-23-67  Новокузнецк (3843)20-46-81  Санкт-Петербург (812)309-46-40  Ульяновск (8422)24-23-59  
Благовещенск (4162)22-76-07  Кемерово (3842)65-04-62  Ноябрьск (3496)41-32-12  Саратов (845)249-38-78  Улан-Удэ (3012)59-97-51  
Брянск (4832)59-03-52  Киров (8332)68-02-04  Новосибирск (383)227-86-73  Севастополь (8692)22-31-93  Уфа (347)229-48-12  
Владивосток (423)249-28-31  Коломна (4966)23-41-49  Омск (3812)21-46-40  Симферополь (3652)67-13-56  Хабаровск (4212)92-98-04  
Владикавказ (8672)28-90-48  Кострома (4942)77-07-48  Орел (4862)44-53-42  Смоленск (4812)29-41-54  Чебоксары (8352)28-53-07  
Владимир (4922)49-43-18  Краснодар (861)203-40-90  Оренбург (3532)37-68-04  Сочи (862)225-72-31  Челябинск (351)202-03-61  
Волгоград (844)278-03-48  Красноярск (391)204-63-61  Пенза (8412)22-31-16  Ставрополь (8652)20-65-13  Череповец (8202)49-02-64  
Вологда (8172)26-41-59  Курск (4712)77-13-04  Петрозаводск (8142)55-98-37  Сургут (3462)77-98-35  Чита (3022)38-34-83  
Воронеж (473)204-51-73  Курган (3522)50-90-47  Псков (8112)59-10-37  Сыктывкар (8212)25-95-17  Якутск (4112)23-90-97  
Екатеринбург (343)384-55-89  Липецк (4742)52-20-81  Тамбов (4752)50-40-97  Ярославль (4852)69-52-93  

 Россия +7(495)268-04-70 Казахстан +7(7172)727-132 Киргизия +996(312)96-26-47 

www.primultini.nt-rt.ru  || pir@nt-rt.ru

https://primultini.nt-rt.ru
mailto:pir@nt-rt.ru
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